Esite on kaannetty englanninkielisesta alkuperdisversiosta, emmeka vastaa tekstin
mahdollisista kadnnos- tai muista virheista .
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Leikkaus ja sahaus

a. Sahat
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a. Jyrsimet

b. Teravaihtoehdot

c. Teratyypit

d. Tyosto

e. Poraus

f. Ruuvaus

Tyostoohjeet - 12 mm pRalL®
. Liimattu puskusauma
. Pesualtaan roiskesuoja

a
b
c. Seinan tiivistelista (kaareva reuna)
d. pRalL® -altaiden asennus

e. Liesitason sovittaminen

Hionta ja kiillotus

a. Hiomakone

b. Hiomapaperi

c. Hionta- ja kiillotusmenetelma
Lampomuovaus

a. Lampomuovauskoneet

b. Lampomuovausmenetelma
Asennus tyomaalla

Korjaukset

Tyostoohjeet - 3 mm pRalL®

a. Yleista

b. Liimattu puskusauma

¢. Reunalistan kiinnitys

d. Altaat ja liesitaso

Pystykohteiden tyostoohjeet (esim. seinien verhous)

a. Yleista

b. Valmistelu verstaalla
c. Asennus tyomaalla
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1. Tuotekuvaus

pRaL® on akryylin ja alumiinihydroksidin solid surface -materiaaliseos. Nama kompo-
nentit yhdistamalla saadaan erittain kova materiaali, jota voidaan sahata, lampomuo-
vata ja tyostaa saumattomien rakenteiden luomiseksi.

pRaL® koostuu suurimmaksi osaksi luonnonmateriaaleista, mista johtuen se voi olla
kosketuksissa elintarvikkeiden kanssa, eika silla ole kayttajalle haitallisia vaikutuksia.
pRaL® on kosteudenkestava ja myrkyton, eika se kulu kaytossa.

pRaL® on esteettinen, kestava ja toimiva ratkaisu sisatilojen sisustukseen ja huoneka-
lusuunnitteluun.

pRaL®:ia voidaan muokata tavallisilla puuntyostovalineilla.

pRaL®:ia on saatavana eri paksuuksilla:

o 3 mm liimattavaksi runkolevyn paalle (esim. tyotasot).

o 6 mm pystykayttoon (esim. kylpyhuonepaneelit, seinien verhous).

o0 12 mm pysty- ja vaakakayttoon.

o 18 mm itsekantaviin kohteisiin.

2. Turvallisuusohjeet

VARMISTA, ETTA PAIKALLISIA TURVALLISUUS- JA TERVEYSMAARAYKSIA NOUDATETAAN.
Kayta soveltuvia, vartalonmukaisia tyovaatteita. Valta korujen (esim. sormukset, kel-
lot jne.) kayttoa.

Kayta silmiensuojainta sahattaessa, tyostettaessa ja hiottaessa.

Kayta meluisissa tyoskentelyolosuhteissa (esim. sahattaessa, tyostettaessa, hiottaes-
sa ja kiillotettaessa) kuulosuojaimia.

Kayta hioessasi ja kiillottaessasi hengityksensuojainta. Varmista, etta polynpoisto on
sahauksen, hionnan ja kiillotuksen aikana tehokasta.

Kayta suojakasineita kayttaessasi liimoja, puhdistusaineita jne.

Varmista, etta verstaalla ja tyomaalla on kunnollinen ilmanvaihto erityisesti liimoja
kaytettaessa.

Varmista, etta sahkolaitteet on maadoitettu ja huollettu kunnolla.

Irrota jako- ja mutteriavaimet ennen koneen kayttamista.

Pida verstas puhtaana ja siistina.

Varmista, etta tyokappaleet ovat aina vakaita ja kunnolla kiinni ennen kuin aloitat
tyoskentelyn.

Noudata tyostoohjeita ja tyoturvallisuus- seka palontorjuntamaarayksia.

3. Tekniset ominaisuudet

TIHEYS KG/M3 1650-1750  ISOR 1183/A
Kimmokerroin venytyksessa Mpa 8800-9800 1SO 178
Murtolujuus venytyksessa Mpa 49-69 ISO 178
Vetomurtolujuus Mpa 29-52 ISO R 572
Iskunkestavyys Kg/m? 3-5.5 ISO 179
Barcol-kovuus 56-64 ASTM D 2858
Muotopysyvyys K-1 4.1x10-5 Vaihtelu
vakioarvo 0-50°C
Hoyrynkestavyys Aste 4 DIN 52615, kun 20°C, 97% RH
(testinkesto 1 h)
Kuumailmankestavyys Aste 4 ISO 4586-2/T 8
Valonkestavyys Villa-asteikko | >=6 ISO 4586-2/T16
Palavan savukkeen kestavyys | Aste 3 ISO 4586-2/T17
Tulenkestavyys K] UNI 8475, UNI 8475/A1, UNI 9174, UNI 9174/A1
B1 DIN 4102-1 : 1998-05
Sahkovastus, pinta Ohm 2.0x1011 DIN VDE 0303, IEC 93
2.0x1012
Sahkovastus, sisus Ohm cm 7.9x1013 DIN VDE 0303, IEC 93
1.2x1014
Ryomyvirrankestavyys M CTI 600 DIN VDE 0303, IEC 112
Suhteellinen permittiviteetti 4.5 DIN VDE 0303, IEC 250

4, Kuljetus ja varastointi

d
Tuotetta ei saa varastoida ulkona; lampatilan tulee olla y\
koko ajan vahintaan 10 °C. Hyvin tuuletettu ja suojattu
varastointipaikka, jonka lampatila on 15-25 °C, on ihan- 2s:°
teellinen. e



» Toimituksen aikana levyt on paras kuljettaa ja sailyttaa vaakatasossa, tasaisella ja
tuulettuvalla kuormalavalla tai alustalla; nain valtetaan materiaalin vaantyminen ja
jannittyminen.

o Tilan saastamiseksi irtonaiset levyt voidaan varastoida pystyssa tarkoitusta varten
valmistetussa telineessa.

o Tarkasta toimituksen yhteydessa, etta pRalL®-levyt ja tarvikkeet ovat hyvassa kunnos-
sa. Tarkasta myos, etta toimitettujen levyjen eranumeron viimeiset nelja numeroa
ovat samat. Tama on tarpeen, jotta voit olla taysin varma, etta samaan tyohon tar-
koitetuilla tai samassa pinnassa kaytettavilla levyilla ovat sama savynumero. Eri
eran/valmistussarjan pRal®-levyissa voi olla hienoisia varieroja. Toimitettaessa
pRaL®-levyjen toisella puolella on suojakalvo.
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pRaL®-levyjen kasittelyyn tarvitaan kahta tai useampaa henkiloa, jotta valtetaan le-
vyjen jannittyminen, olivat ne tyostettyja tai ei, turvallisuus- ja terveysmaaraysten
mukaisesti.

Imukupit voivat olla erittain hyodyllisia levyja kasiteltaessa.

Liimatut komponentit, kuten reunat, pesualtaat, kulmat jne., tarvitsevat kuljetetta-
essa suojaa iskujen vaimentamiseksi.

Komponentit tulee kiinnittaa hyvin ja ammattimaisesti kuljetusta varten vahinkojen
valttamiseksi.

pRaL®-liima tulee sailyttaa pimedssa huoneessa 0-25 °C:en lampoatilassa (5 °C = ihan-
teellinen).

25°C

pRaL®-liiman sailyvyys on 6 kuukautta pakkauspaivamaarasta. Paivamaara nakyy
liimatuubissa.

Tyostoolosuhteet

Verstaan lampotila ei saa olla < 18 °C.
Tyoskentelytilan on oltava polyton ja ilmastoitu.
Verstaan tulisi olla hyvin valaistu.

/ N\

min 18 °C

pRaL®-levyt tulee sopeuttaa ympariston lampatilaan ja kosteuteen ennen tyostoa.
Siksi on suositeltavaa siirtaa levyt varastointipaikasta verstaalle noin 24 tuntia ennen
tyostoa.

Ennen leikkaamista tulisi tarkastaa eri pRalL®-levyjen varisavyt ja varmistaa, etta
samalle pinnalle asennettavat komponentit ovat samasta erasta. (Katso pRalL®-
levyjen eranumero.)

-levyjen pitaa olla puhtaita.



» pRalL®:n tyostamisessa kaytettavien tyopenkkien tulee olla taysin tasaisia ja puhtaita.
Vinkki: Korkeapainelaminaatilla pinnoitetun tyopenkin etuna on, etta pRalL®-liima ei
tartu siihen.

« Tyokalujen tulisi olla esilla lahella tyopisteita.

o HUOM.: pRaL®-komponentit tulee liimata toisiinsa erityisella pRaL®-liimalla. pRaL®-
liima on 2-komponenttinen liima, joka toimitetaan tuubeissa, joiden kayttoon tarvi-
taan erikoisliimapuristin. Voit tilata pRaL®-liimapuristimen. (Vinkki: Muista tilata lii-
mapuristin ensimmaista pRal-tyota varten!)

« pRaL®-liimatuubien peraan on kiinnitettava sekoitin, jotta liiman kaksi komponenttia
sekoittuvat kunnolla. Huomio: Ensimmaista liimapursetta uudesta tuubista (ja sekoit-
timen vaihdon jalkeen) ei tule kayttaa (katkeamaton +/- 20 cm:n nauha), jotta varmi-
stetaan, etta liima ja kovetin sekoittuvat kunnolla.

(Vinkki: Muista tilata ko. tyota varten lisasekoittimia, jotta voit kayttaa yhta sekoitin-
ta liimattavaa saumaa kohti.)

» Tilaa riittavasti oikeanvarista pRaL®-liimaa (jokaisella pRaL®-varikoodilla on vastaava

maa liimatuubia kohden.




6. Saumojen asemointi

o O O ©o

o O

Tavoitteet:

0 Mahdollisimman vahan saumoja

0 Mahdollisimman vahan liimapursetta

0 Materiaali toimii laadullisesti parhaiten.
Liitosten asemointi:

A: Jata pRaL®-poytalevyn ja esteen valiin valys, jotta laajentumisvaraa on Tmm/m.
B: Al sijoita saumoja tiskikoneen ylapuolelle (vahintdan 75 mm).

C: Sijoita saumat vahintaan 25 mm:n paahan sisakulmista.

D: Kaikkien saumojen tulee olla reuna- tai puskusaumoja. Tama tarkoittaa aina oike-
assa kulmassa tai paneelien suuntaisesti (ei viistosaumoja)

E: Sisakulmat tulee pyoristaa kaikissa tapauksissa 6 mm:n vahimmaissateella.

F: Ala sijoita saumoja asennusaukkojen tai liimattujen kohteiden (altaat) kohdalle.
G: Jos ylapuolella on hylly, ala sijoita saumoja yhdensuuntaisesti ulkoneman kanssa.
Tuettomat ulkonemat eivat saa ylittaa 200 mm:a.

H: Sijoita saumat niin kauas liesitasosta kuin mahdollista (vahintaan 75 mm). Liimaa
aina eristavaa alumiiniteippia tyotason alapuolelle.

Useimmat saumat on paras valmistella verstaalla, jotta minimoidaan tyémaalla vii-
meisteltdvien saumojen lukumddrd. Tyostdmdlld saumat verstaalla varmistetaan,
ettd tyosto tapahtuu ihanneolosuhteissa, mikd yleensd tarkoittaa parempaa lopputu-
losta. Toinen huomioitava tekijd on komponenttien kantavuus kuljetuksen aikana ja
tyoémaalla asennettaessa.

Kaikki saumat tulee vahvistaa alapuolelle kiinnitettdvalla vahvistuslistalla.

7. Leikkaus ja Sahaus

e 7.A Sahat:

o

Kaikentyyppiset kasisahat (pysty tai vaaka)
Kehasahat

Kannettavat pyorosahat

Sirkkelisahat (saadettavalla kulmalla tai ilman)

e 7.B sahantera:

(o]

(0]
(0]
(0]

Kovametalliset hampaat

N. 8 hammasta/25 mm halkaisija

-5° sahauskulma

Soveltuu kovamuoveille ja/tai pehmeille metalleille



Teran halk. (mm) Hampaiden lkm Teran paksuus (mm) Hampaan leveys (mm)

200 64 2.2 2.8
250 80 2.6 3.2
300 96 2.6 3.2
350 108 3 3.6
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¢ 7.C Leikkaus:

o Kasin leikkausta varten leikattava pRaL®-levy on parasta kiinnittaa vaakatasoiselle ja
vakaalle alustalle. Kaikissa tapauksissa tulee kayttaa lujasti kiinnitettya kunnollista
ohjainta.

=) =
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o Varmista aina, etta kannettavan pyorosahan tai kehasahapoydan pohjalevy on puh-
das, jotta valtetaan pRaL®-levyn naarmuuntuminen.

0 Leikkaussyvyytta paatettaessa pitaa olla huolellinen ja varmistaa, etta pRaL®-levyn
leikkauksessa kaytetaan vahintaan kahta ja enintaan kolmea hammasta.

0 Leikattaessa on suositeltavaa jattaa pari mm, jotta sahausrako voidaan puhdistaa
taydellisen lopputuloksen aikaansaamiseksi.

o Ala kdytd vanne- tai pistosahaa, koska ne voivat aiheuttaa hiushalkeamia leikkuupin-
taan, mika voi johtaa murtumaan, jos asennukseen kohdistuu jannitysta ja/tai akilli-
sia lampaotilanvaihteluja.




8. Tyosto, jyrsinta, poraus ja ruuvaus

o 8.A Jyrsimet
o Poytajyrsin
0o CNC-jyrsin
0 Ylajyrsin
o Lamellijyrsin

» 8.B Teravaihtoehdot
o Karbiditerat (tunnetaan myos kovametalli- tai Widia-terind)
o Timanttitera
o Pidempi kayttoika: 30/1
» Tehokkaampi
» Korkeampi hankintahinta: 14/1
» Tasainen leikkauslaatu

@ Suosi suorauraisia terid, jotta varmistat, ettd reunan pinta on siled (dla kéaytd pyori-
vid viilaterid (burr)).

o 8.C Teratyypit

o Urajyrsin

0 Reunajyrsin

o Uurrejyrsin

t_

o Laakeriohjattu huullosjyrsin

B

0 Viistejyrsin ohjainlaakerilla tai ilman, ylhaalla tai alhaalla

. v
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o Laakeriohjattu muotojyrsin

t
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Korotetun etureunan ja pesualtaan roiskesuojan jyrsin
- .
| ]

Kosteussuojan ja kulmien jyrsin

Reijan paikkaus tera

f

|

Kiekkojyrsin

Suosittelemme kdyttoon ennemmin muovi- kuin metalliohjainlaakerilla varustettuja
Jjyrsimid, jotta vdltetddn pRalL®-komponenttien halkeaminen tydstettdessd.

8.D Tyosto
o Kasin leikkausta varten tyostettava pRalL®-levy on parasta kiinnittaa vaakatasoiselle

ja vakaalle alustalle. Kaikissa tapauksissa tulee kayttaa lujasti kiinnitettya kunnollista
ohjainta.

o Varmista, etta ylajyrsimen pohja tai jyrsinpoyta on aina puhdas, jotta valtetaan
pRaL®-komponenttien naarmuuntuminen tyostettaessa.
o Kaikkien pRaL®-levyjen aukkojen ja urien vahimmaissateen tulisi olla 6 mm.
8.E Poraus
o Porakone
o Pylvasporakone
e Jyrsin
e CNC-jyrsin
o Poratyypit

o Séateisporat

« Vakiokierukkaporat
o Tapitusporat

o Piilosaranaleikkuri
o Reikasaha



o Poraus
« Kayta aina reikien poraamiseen ylajyrsinta tai pylvasporaa:

o Reika < 12 mm: Sateisporat, tapitusporat tai vakiokierukkaporat
o} Reika 12< >50 mm: Reikasaha keskiokarjella ja piilosaranaleikkuri
o Reika > 50 mm: Reikasaha, karbidikarkinen tai pikaterasta (HSS)

» 8.F Ruuvaus
o Al3 koskaan ruuvaa suoraan pRaL®-materiaaliin.
o pRal®-materiaalin ruuviliitokset tulee tehda ainoastaan proppuja kayttaen.

0 Messinkiproput liimataan pRaL®-liimalla ennalta porattuun umpireikaan, joka on hie-
man proppua syvempi. Reian halkaisijan tulee vastata laajentunutta proppua. Tata
varten pultti ruuvataan ensin proppuun ja painetaan sitten pRalL®-liimalla taytettyyn
reikaan. pRal®-liima varmistaa erinomaisen tarttuvuuden seka takaa myos, etta
proppua ei ndy. Kun liima on kuivunut, pultti ruuvataan pois ja ylimaarainen pRalL®-
liima jyrsitaan pois.
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9. Valmistusohjeet - 12Zmm pRaL®

e 9.A Liimattu puskusauma (komponentit liimataan samassa tasossa)
o Varmista aina, etta puskusaumattavat reunat ovat tasaisia ja sopivat taydellisesti
yhteen. Kayta tata varten peilileikkausmenetelmaa.

1"



o Kiinnita jokaisen liitoksen alle aina 100 mm levea pRaL®-vahvistuslista, jossa on 45°
reunaviiste koko liimatun liitoksen pituudella.

45°
o Vinkki: Jyrsi lamellit, jotta saat liimattua molemmat komponentit yhteen samassa
tasossa. Kayta tahan tarkoitukseen lapinakyvia muovilamelleja.

o Vinkki: Jos reunat nayttavat jyrsinnan tai leikkaamisen jalkeen rosoisilta, hio pusku-
saumattavat reunat ja vahvistuslistan pinta karkeuden 150-180 hiomapaperilla. Kayta
hiomatukea varmistaaksesi, etta hionta on tasainen, ja estaaksesi reunojen pyoristy-
misen.

o Varmista, etta liimattavilla pRaL®-pinnoilla (tai kohdissa, joissa liima voi pursuta) ei
ole kynanjalkia, painautumia tai muita jalkia. Liiman liuotinominaisuudet nostavat
jalkien varit pintaan ja tekevat liitoksesta nakyvan.

!
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o Puhdista liimattavat pRalL®-pinnat rasvaa irrottavalla puhdistusaineella tai rasvan-/
silikoninpoistoaineella, jos kaytat silikonisuihkeita verstaassa. Kayta puhdistukseen
puhdasta valkeaa liinaa.



o Varmista, etta liimattavat pRaL®-komponentit ovat vaakatasossa tdysin vaaterissa ja
oikeassa kohdassa. Varmista myos, etta voit kiinnittaa pRaL®-vahvistuslistan liimatun
liitoksen alle.

o Kiinnita kuumaliimalla molempiin pRaL®-komponentteihin 50 x 50 x 18-25 mm:n vane-
ripalikat. Aseta palikat noin 300 mm:n etdisyydelle toisistaan ja vahintaan 10 mm:n
paahan liimasaumasta.

o Liu'uta yhdistettavat pRalL®-komponentit kohtisuoraan toisiaan vasten, jata valiin 3
mm:n rako.




o Tayta liitos varikohtaisella pRaL®-liimalla ja paina pRaL®-komponentit yhteen kasin.

o Purista komponentit tiiviisti yhteen puristimilla kdyttaen aiemmin liimattuja vaneri-
palikoita niin, etta liimaa pursuaa ulos liitoksesta joka paikasta. Jata liitokseen niin
vahan liimaa kuin mahdollista.

0 Purista pRaL®-vahvistuslista tyckappaleeseen puristimien avulla kdyttaen aiemmin
liimattuja vaneripalikoita.




0 Anna pRalL®:n kuivua 45-60 minuuttia.

On suositeltavaa odottaa n. 2 tuntia ennen kuin jatkat
saumattujen komponenttien kasittelya tai tyostamista.

60’

o Poista kaikki puristimet ja lyo vaneripalikat irti vasaralla. Ole varovainen, ettet vau-
rioita pintaa vasaroimisen aikana.

o Hio pois pursunnut, kuivunut pRaL®-liima niin lahelta pintaa kuin mahdollista kayt-
taen ylajyrsimen ohjaimena ja valikappaleena kahta MDF:sta tai kiinteasta muovista
valmistettua listaa, jotka ovat aivan yhta paksuja. Kayta listojen valissa kopiorengas-
ta, esim. kokoa 30 mm: Se voi olla kateva apu.

o Voit puhdistaa puskusauman jyrsimelld, jossa on ylaohjainlaakeri seka ohjain MDF:sta
tai kiinteasta muovista.

o0 Hio pinta siledksi epakesko hiomakoneella. Hiomakoneessa tulisi olla kova aluslauta-
nen niin, etta oskillaatio on hiottaessa mahdollisimman vahaista. Samasta syysta pin-
taa tulisi hioa 10-15 cm liimalinjan molemmilta puolilta.

15



g

o Suorakulmainen kulmaliitos (pRalL®-paneelit samassa tasossa) toteutetaan samoin
kuin ylla on kuvattu. Varmista huolellisesti, etta liimalinja on vahintaan 25 mm kul-
masta ja etta kulma on mieluummin pyoristetty (vahimmaissade 6 mm) kuin terava.

Voit myds kdyttdd imukupeilla varustettuja puristimia (esim. Bessey) kuumaliimalla
liimattujen vaneripalikoiden sijaan.

9.B Pesualtaan roiskesuoja
0 Huullos- tai uramenetelma:
» Talla menetelmalla vaakatasoiseen pRaL®-paneeliin jyrsitaan n. 4 mm syva huul-
los, joka on noin 0,2 mm leveampi kuin pRalL®-roiskesuojan paksuus. Tama on
paras tehda huullosjyrsimella.

o Leikkaa liimattava pRaL®-roiskesuoja oikeaan kokoon + 1 mm, jotta voit viimeis-
tella leikkuupinnat kaikkien sahausjalkien poistamiseksi.

e Muista hioa liimattavat pRalL®-komponentit seka poistaa kaikki merkit ja rasva
ennen kuin pursotat liimaa.

« Aseta liimattava pRalL®-roiskesuoja ylosalaisin huulloksen eteen ja ota esiin kaikki
puristimet kayttoa varten. Tarvitset yhden puristimen 15-20 cm:a kohti.

o Pursota tarpeeksi pRaL®-liimaa huulloksen keskilinjalle.




Asemoi pRaL®-roiskesuoja ja paina sita huulloksen takareunaa vasten.

Kirista kokoonpanoa hieman parista kohtaa ja tarkasta kulmaisuus kulmaviivaimella.
Tarkasta samalla, etta pRaL®-roiskesuoja puristuu tiiviisti huulloksen takareunaa vas-
ten.

Kirista seuraavaksi kaikki puristimet (yksi 15-20 cm kohti) kunnolla niin, etta pRalL®-
liilmaa pursuaa ulos liitoksesta.

Voit irrottaa puristimet, kun liima on kuivunut ja tyostaa pRaL®-liimasauman tasai-
seksi laakeriohjatulla reunajyrsimella.

Hio pRaL®-liimasauma siledksi pyorivin liikkein hiomakoneella, jossa on kova aluslau-
tanen ja P280-hiomapaperi. Ole varovainen hioessasi, ettei pRaL®-roiskesuoja pyo-
risty.

Ohjainmenetelma:
o Tama menetelma on lahes identtinen edellisen kanssa. Erona on, etta pRalL®-

roiskesuojan taakse asetetaan alumiiniohjain sen sijaan, etta leikattaisiin huullos.
o Muista puhdistaa, hioa ja poistaa rasva liimattavilta pRaL®-pinnoilta. HUOM.:
Kaikki merkit on poistettava.
« Aseta ohjain oikeaan asentoon. Jata noin 0,5 mm ylimaaraista materiaalia, joka
tyostetaan pois yhdessa ylimaaraisen pRaL®-liiman kanssa.
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» Kiinnita pRaL®-roiskesuoja samoin kuin edeltavassa menetelmassa. Muista poistaa ja
puhdistaa alumiiniviivain heti, kun olet laittanut puristimet paikoilleen, koska pRaL®-
liima liimaa myos alumiinia.

o Tyosto ja hionta tehdaan samoin kuin ylla on kuvattu.

’ @ " pRal®-roiskesuoja voidaan varustaa kosteussuojalla (korotettu etureuna). Télloin on
kaytettdvad huullos- ja uramenetelmdd ja nouseva osa on pydristettava.

* 9.C. Seinan tiivistelista (kaareva reuna)
0 Suorakulmainen seinan tiivistelista:

o Leikkaa pRaL®-reunalista halutun tiivistelistan korkuiseksi. Jata 1 mm ylimaarai-
sta, jotta liimattavaa pintaa voidaan tyostaa. Jata varaa enemman, jos seinan
tiivistelistan ylaosaa pitaa tasoittaa.

» Kayta samaa menetelmaa kuin liimattaessa pRaL®-roiskesuojaa ohjaimen avulla.

%irmrrm

« Poista alumiiniohjain, kun olet puristanut pRaL®-reunalistan paikoilleen ja puhdis-
ta ohjain huolellisesti.

o Leikkaa pursunnut liima pois teravalla puutaltalla 10-15 minuutin kuluttua, kun
pRaL®-liima on alkanut kuivua, jotta kulma on puhdas ja valmis hiottavaksi.
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Kun kaikki liitokset ovat kuivuneet, irrota puristimet ja leikkaa pois pRaL®-

liimajaamat kuten edella on kuvattu.

o Seinan tiivistelista, jossa pyoristetty sisakulma

Leikkaa pRaL®-reunalista halutun tiivistelistan korkuiseksi. Jata 1 mm ylimaarais-
ta materiaalia jokaiseen tyostettavaan puskusaumaan.

Leikkaa pRaL®-lista vastaamaan pRaL®-levyn (12 mm) paksuutta + haluttu kulman
pyoristyssade + vahintaan 2 mm / enintaan 3 mm. Useimmilta jyrsinterien val-
mistajilta oytyy laakeriohjattu kourujyrsin (sade 6,4 mm ja halkaisija 19 mm).
Liimaa pieni pRaL®-lista pRaL®-reunalistaan hyvaksytylla tavalla.

Leikkaa pRaL®-tyotasoon huullos, jonka leveys vastaa pRalL®-listan leveytta + 0,5

mm ja syvyys on vahintaan 2 mm / enintaan 3 mm.
Liimaa pRaL®-tiivistelista pRaL®-tyotasoon. Purista kokoonpano seka pysty- etta

vaakatasossa aiemmin kuumaliimalla liimattujen vaneripalikoiden avulla.

Voit irrottaa puristimet, kun liima on kuivunut, ja tyostaa pyoristetyn sisakulman

kourujyrsimella.

« Hio liimasauma sileaksi kasin.
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| @ " Jos haluat seindn tiivistelistan, jossa kulmakokoonpanon sisiikulma on pyéristetty, on
parasta liimata pRal®-reunalista ensin kulmaliitokseen. Sisdkulma kootaan sitten sa-
moin ja pyoristetddn halkaisijaltaan kourujyrsintd vastaavalla pallojyrsimelld. Kouru-
Jjyrsintd kdytetddn myohemmin, kun kulma liimataan pRal®-tydtasoon.

* 9.D pRal-altaiden asennus (alta-asennettavat mallit)
0 Aseta pRal®-allas vaarinpain pRaL®-tyotason tai poytalevyn alapuolen paalle.
0 Asemoi pRalL®-allas tarkasti.

Piirra kynalla risti pRaL®-tyotason alapuolelle. Viivojen paat ulottuvat suorassa
kulmassa altaan keskiosan reunoihin ja viivojen leikkauskohta on altaan lopullisen
sijoituskohdan keskipiste.

Merkitse seuraavaksi uloimmat pisteet oikeassa kulmassa toisiinsa lyijykynaviival-
la altaan reunaan.

Aseta allas niin, etta altaan merkit vastaavat tyotason merkkeja.

Siirra tyhjennysaukon kohta suoraan alaspain tyotasoon.

o Liimaa sulaliimalla pienia pRaL®- tai puupalikoita altaan reunan mukaisesti.

Liimaa suorakulmaisiin altaisiin 2 palikkaa kulmaa kohden.
Liimaa pyoreisiin tai soikeisiin altaisiin 2 palikkaa suorassa kulmassa toisiinsa,
mutta kaannettyna 45°:tta suhteessa kynalla piirrettyyn perusristiin.

o Poista allas ja tee pRalL®-tyotasoon reika juuri altaan tyhjennysaukon kohdalle.
o Hio tyotasosta ja altaasta pois kaikki kynanjaljet. Puhdista ja poista rasva yhteen lii-
mattavista komponenteista.

-
(]
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o Pursota katkeamaton nauha pRalL®-liimaa altaan sisa- ja ulkoreunoille.

“n
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Varo, ettet levita pRaL®-liimaa altaaseen. Mikali niin kay, poista pRaL®-liima valit-
tomasti.

Kaanna allas ympari ja aseta se kerralla aiemmin kuumaliimalla liimattujen palikoi-
den valiin.

Purista allas paikoilleen pujottamalla kierretanko pRalL®-tyotasoon poratun reian ja
altaan tyhjennysaukon lapi. Kayta molemmilla puolilla vanerilevya jakamaan puris-
tusvoima tasaisesti koko pinnalle.

Jos tyhjennysaukko ei ole altaan keskelld, on puristimia hyva laittaa myds reunaille.
Jata pRaL®-tyokappale kuivumisen ajaksi rauhaan, jottei liitos liiku tai murru.
Irrota puristimet tunnin kuluttua ja kaanna pRalL®-tyotaso pRaL®-altaineen ympari.

Leikkaa pRaL®-tyotason altaan pdalla oleva osa pois. Aloita aiemmin poratusta reiasta
nailonlaakeriohjauksella varustetulla profiilijyrsimella.

Hio ja kiillota haluttuun kiiltoasteeseen. Voit tehda taman kasin tai koneellisesti pie-
nella, pehmealla aluslautasella. Varo pyoristamasta reunaa liikaa.

R R
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9.E Liesitason sovittaminen
o Pinta-asennus:

Kaytettavan liesitason tulee sallia 6 mm:n vahimmaisvalys joka puolella suhteessa
pRaL®-tyotason aukkoon.

Piirra asennusaukko pRaL®-tyotason alapuolelle.

Liimaa jokaiseen kulmaan sivultaan 150 mm:n nelikulmainen pRaL®-kappale, jon-
ka reunat on viistetty 45°:en kulmaan. Varmista liimattaessa, etta noin 50 mm
tyontyy aukon paalle. Vinkki: Ihanteellinen vahvistus saadaan liimaamalla pRaL®-
listat (vahimmaispaksuus 24 mm ja -leveys 50 mm) aukon reunoille.

Kaanna pRalL®-tyotaso ympari.

Tee malli, jonka avulla voit leikata aukon, jonka valys tyotasoon upotettavan
liesitason jokaiselle sivulla on vahintaan 6 mm.

Varmista, etta kulmien vahimmaissade on 6 mm (12 mm:n jyrsin).

Erista aukon reuna alumiiniteipilla tai itseliimautuvalla keraamisella eristeella
(Kaowool).

Kun kaytat alumiiniteippia, on suositeltavaa, etta annat teipin roikkua niin, etta
roikkuva osa toimii jaahdytyslevyna.

Pyorista aukon reunan vahimmaissateeksi 3 mm ja jata liesitason ja pRaL®-
tyotason valiin vahintaan 6 mm:n valys. Aukon sisakulmien tulee olla vahintaan 6
mm.

e
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» Emme suosittele upotusasennusta, koska vaarin sijoitettu paistinpannu voi johtaa
lampoa liesitasosta pRaL®-tyotasoon, mihin liittyy vaantymisen, varinmuutoksen
ja/tai lohkeamisen vaara. Asennus poytatason pinnan alapuolelle ei ole lainkaan
suositeltavaa tehokkaan lammonpoiston puuttumisen takia.

o Lisdksi on otettava huomioon etaisyys liesitason ja pRaL®-reunan valilla. Kun ky-
seessa on keraaminen tai induktioliesitaso, 70 mm:n vahimmaisetaisyys on riit-
tava, kaasuliesitaso edellyttaa vahintaan 150 mm:a.

10. Hionta ja kiillotus

¢ 10.A Hiomakone

(0]
(0]

Kannettava tasohiomakone pinnoille
Karki- tai lineaarihiomakone sisakulmille

» 10.B Hiomapaperi

(o]

(o]

Hiomapaperin karkeus P (puutavarateollisuus). Karkeuden vaihteluvali P12-P2000.
Mita korkeampi lukema, sita hienompi hiottu pinta.

p-arvon hiomapaperi (kulkuneuvojen korinvalmistusteollisuus). Arvojen vaihteluvali
on 180p-0,05p. Mita alempi lukema, sita hienompi hiottu pinta.

Scotch-Brite™ -(3M) tai Platin2- (Festool) hiomatuki.

» 10.C Hionta- ja kiillotusmenetelma

(0]
(0]
(0]

Ylimaarainen pRaL®-liima tulee jyrsia pois ennen hiomista.

Pintojen tulee olla puhtaita.

pRaL® -levyt toimitetaan tehtaalta toinen puoli hiottuna teollisuushihnahiomakoneel-
la, karkeus P320, jolle on ominaista pituussuuntaan pRaL®-levya pitkin kulkeva hius-
viivainen rakenne. HUOM.: Toimituksen ja tyostamisen jalkeen pRaL®-levyt tulee hioa
ja kiillottaa haluttuun kiiltoasteeseen.

Kayta parhaan tuloksen takaamiseksi epakesko hiomakonetta, jossa on kova aluslau-
tanen.

Yleishionta: Tee pienia pyorivia liikkeita pRaL®-levyn poikki ja varmista, etta hiotta-
vat pinnat ovat riittavasti paallekkain (puolet edellisesta hiontakohdasta).

P-KARKEUKSIEN JA M-ARVOJEN

LIKIMAARAINEN VERTAILUTAULUKKO.

FEPA-KARKEUS (P) MIKRONIA ()

P12-P60
P80 180p
P100 150p
P120 120y
P150 100u
P180 80p
70y
P220
P280 50u
P320
P360 40
P400
P500
P600 350
30y
P800
P1000 20p
15p
P1200
P1500 12u
P2000 9y
5p-0.05p
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o Toista seuraavaksi hionta samalla karkeudella pRaL®-levyn pituussuunnassa.

o Lopulliseen hiontaan ja kiillotukseen on parasta kayttaa kiillotusmenetelmaa: Sattu-
manvaraisia kahdeksikkoja viistosti pRaL®-levyn poikki, tasaisin, ei liian akkinaisin liik-
kein.

o Puhdista pRalL®-pinta jokaisen vaiheen jalkeen.

o Vaihda hiomalevyt hyvissa ajoin. Saturoidut hiomalevyt tekevat lopputuloksesta
epatasaisen.

o Aloita hiominen aina karkeimmalla paperilla. Vaihda sitten hienompaan karkeuteen
halutusta lopputuloksesta riippuen: matta, satiini, puolikiiltava, korkeakiiltoinen.

MATTA | SATIINI | PUOLIKIILTAVA | KORKEAKIILTOINEN

P 1} P y P g P 1}
# 280 50 # 280 50 # 280 50 # 280 50
# 400 40 # 400 40 # 400 40 # 400 40

Platin2 S400Festool)

Vlies A280Festool)
Scotch-Brite7447:3m)

Vlies A280 Festool)
Scotch-Brite7447:m)

Vlies AZSO(Festool]
Scotch-Brite74473m)

Vlies SSOO(FestooL)
Scotch-Brite74483m)

Vlies 5800(Festool)
Scotch-Brite7448(3m)

Vlies S800 Festool)
Scotch-Brite7448 3w

Platin2 S1000Festool)

Platin2 S1000 Festool)

Platin2 S1000Festool)

# . Ensin poikittais- ja sitten pitkittaisliike
= : Kahdeksikkoja (lopullinen hionta/kiillotus)

Platin2 52000 Festool)

Platin2 52000 Festool)

Platin2 S4000Festool)

Kiillotustahna ja
huopa ja/tai saa-
miska




Varmista, etta liike, paine ja nopeus ovat yhtenaisia. Koneen liiallinen painaminen
johtaa erittain epatasaiseen lopputulokseen. On parasta hioa pRaL®-levya hiomako-
neen omalla painolla; sinun tarvitsee vain pitaa kone vakaana ja ohjata sita.
Mattapinta on helpoin saavuttaa ja siina kulutusjaljet nakyvat vahiten. Toisaalta mat-
tapinta on herkempi mahdollisille tahroille.

Naarmut nakyvat parhaiten puolikiiltavassa tai korkeakiiltoisessa pinnassa, erityisesti
vdreissa, joissa on paljon pigmentteja, ja tummissa vareissa, kuten punaisessa ja
mustassa.

Naarmut eivat nay niin hyvin taplikkaassa mattapinnassa kuin kiiltavissa yksivarisissa
pinnoissa.

Varit, joissa on paljon pigmentteja, ja tummat varit, kuten punainen ja musta, nayt-
tavat parhaimmilta puolikiiltavina tai korkeakiiltoisina. Tallainen pinta hylkii myos

le.

11. Lampomuovaus

11.A Lampomuovauskoneet

(o]

(0]
(0]
(0]

Esilammitysuuni kokonaisille pRaL®-levyille (Elkom, Albin Kraus jne.)
Esilammitysuuni pRaL®-listoille (Albin Kraus jne.)

Kalvoprassi (Elkom, Albin Kraus jne.)

Yhdistelmajarjestelmat

11.B Lampomuovausmenetelma

(0]
(0]
(0]

pRaL®-levyja voidaan lampomuovata 160°C £10°C:en lampotilassa.

Lampomuovaus tulee aina tehda soveltuvilla tyovalineilla.

Koko pRaL®-tyokappale on lammitettava tasaisesti. Paikallinen lammitys (esim. kuu-
mailmapistoolilla) on kiellettya. Se voi johtaa halkeamiin, murtumiin, kuplimiseen ja
varinmuutoksiin.

Tee aina koekappale, jotta saat kalibroitua uunin kuumennusajan ja -lampotilan
suhteen. Ne voivat vaihdella kaytetysta laitteesta riippuen. Lampoelementtien kiin-
nitys pRaL®-koekappaleeseen voi auttaa parametrien maarittamisessa.

Tyokappale tulee lammittaa tasaisesti ja yhta aikaa molemmilta puolilta. Esilammi-
tysuuni ei saa olla lilan kuuma, jotta levyn sisuskin kuumenee vahitellen. Halkeamia,
murtumia, kuplia ja varinmuutoksia voi esiintyad, jos levy lammitetaan liian nopeasti.
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Lampomuovaus tehdaan aina muotissa kalvopuristimella.

Oikeiden sateiden aikaansaamiseksi pRalL®-tyokappaletta on taivutettava hiukan ta-
voitepisteen yli, koska materiaalilla on tapana taipua hiukan takaisinpdin. Tasta syys-
ta koekappaleen tyostaminen on suositeltavaa.

Jotta l@ampomuovauksen lopputulos olisi hyva, pRalL®-tyokappaleen on annettava
jaahtya muotissa n. 80°C:seen.

Parhaiten erittain korostuneiden muotojen kolmiulotteinen lampomuovaus onnistuu
painemuovauskoneella.

Saavutettavissa olevat sateet riippuvat pRaL®-levyn paksuudesta ja varista (mahdol-
linen varinmuutos, jos sade on liian lyhyt). Taulukon arvot ovat vain viitteellisia.

LEVYN PAKSUUS (MM) KUUMENNUSAIKA (MIN) MIN. SADE (MM)
3 -5 ~-10
6 - 16 ~25
12 ~22 ~90

Yli 170°C:en l[ampotila voi pysyvasti vaurioittaa pRaL®-materiaalia.

Listojen esildmmitysuunia voidaan kdyttdd pRal®-reunoille ja pienemmille pRaL®-
komponenteille. pRalL®-tydkappale voidaan tdlldin puristaa muotin ja vastamuotin
valiin.




12. Asennus tyomaalla

Varmista, etta tyomaa on polyton ja etta lampatila vastaa tyostoolosuhteita.
pRaL®-paneelien tulee antaa mukautua 24 tuntia ymparistdssa, jossa ne kootaan ja/
tai liimataan.

Tukiyksikkoihin tulee kiinnittaa kehikko, jossa keskitukien vali on 600 mm ja johon
pRaL®-tyotaso liimataan polymeeriliimalla.

Varmista, etta tukiyksikot ovat taysin linjassa ja etta kehikko on taysin vaaterissa.
pRaL®-komponentit liimataan aina toiseen materiaaliin polymeeriliimalla, jotta lii-

Polymeerisidos ei ole parhaimmillaan, jollei liimaa ole riittavasti. Siksi on suositelta-
vaa asettaa kehikon ja pRaL®-tyotason valiin n. 3 mm paksuisia valikappaleita.
Tarkeinta on, ettet kayta kaksipuolista liimateippia, koska komponentteja ei voida
enaa liikuttaa, mika voi haitata pRaL®-ty6tason asemointia tai pRalL®-komponenttien
liilmausta tyomaalla.

Varmista aina, etta liimattavat pinnat ovat polyttomia ja rasvattomia.

Jata aina 1 mm:n valys / pRalL®-levyn juoksumetri sellaisten kiinteiden kohteiden
kuten seinien, kaappien jne. ja pRaL®-tyotason valiin. Liitoksen voit tiivistaa myohem-
min MS-polymeerilla. Tassa suhteessa on suositeltavaa, etta taytettavaa liitosta reu-
nustavat pRalL®-komponentit suojataan teipilla, jotta varmistetaan, ettei pRalL®-
tyotasoon jaa tahroja.

Levita polymeeriliimaa tukikehikkoon katkeamattomina pyramidinauhoina valikappa-
leita pitkin.

Asennettaessa useasta komponentista koostuvaa pRalL®-tyotasoa on parasta liimata
paikoilleen ensin suurin ja/tai hankalin komponentti.

Varmista aina, etta vahvistuslistat on liimattu aiemmin ensimmaiseen asennettavaan
pRaL®-komponenttiin.

Kayta saumojen liimaamisessa tyomaalla samoja menetelmia kuin kappaleessa 9.A
”liimattu puskusauma”.

Liimatessasi saumaa voit vetaa sen tiukalle puristimien ja kuumaliimalla liimattujen
vaneripalikoiden avulla (tai imukupillisilla puristimilla).

pRaL®-vahvistuslistan liimaaminen ja toisaalta sen puristaminen pRaL®-tyGtason alle
on vaikeaa, erityisesti jos tyotaso puskee seinaa vasten. Tasta syysta on parasta
asentaa pRaL®-komponentin alapuolelle messinkiproput, joihin vahvistuslista liima-
taan.

Vahvistuslistassa on aukot. Pultit voidaan ruuvata proppuihin naiden aukkojen lapi.
Kun liimattu sauma on puristettu pRaL®-pintaan, voidaan pRalL®-tyotaso puristaa vah-
vistuslistaan (johon on levitetty pRalL®-liimaa) pultit kiristamalla.

m "
27



o Kun pRalL®-komponentit on asennettu, tulee laajennussaumat tiivistaa silikonilla (tai
MS-polymeerilla). Laita pRaL®-pintaan ja seinaan suojateippi niin lahelle saumaa kuin
mahdollista niin, etta silikonista ei jaa jalkia sen jalkeen kun se on tasoitettu. Poista
suojateippi heti kun olet pursottanut ja tasoittanut silikonin.

| @ " Oikein pursotettu silikoni koskettaa vain kahta pintaa. Kosketus kolmanteen tai muu-
hun pintaan voi johtaa silikonin halkeiluun.

13. Korjaukset

o Korjaukset tulee aina tehda paikallisesti leikkaamalla pois vaurioitunut kohta ja lii-
maamalla paikalle pRaL®-irtopala.

« Siksi on suositeltavaa antaa asiakkaalle tulevia korjauksia varten ylimaaraiset pRaL®-
levyt (= sama eranumero).

o Eiole lainkaan suositeltavaa tehda korjauksia vain pRaL®-liimalla liimaamalla tai kayt-
tamalla pRalL®-liimaa taytteena. Tallaisen korjauksen vari muuttuu myohemmin (ja
siksi korjaus nakyy) ja se voi halkeilla.

« Pieni yksittainen vaurio (kolot tai pienet, syvat lovet) voidaan korjata erityisesti tata
tarkoitusta varten suunnitellulla jyrsimelld, jota kaytetaan jyrsimaan pRaL®-
komponenttiin tapitusreika. Reika taytetaan pRalL®-materiaalista valmistetulla tapil-
la.

» Suuremmat vauriot tulee jyrsia pois , ja ne voidaan korjata liimaamalla uusi pRaL®-
kappale.

» pRaL®-allas, jonka liimasauma on nakyva tai haljennut, voidaan leikata irti erityisella
levyjyrsimella ja liimata uudelleen paikoilleen (pRaL®-liimalla). HUOM.: Tama ei ole
helppo tehtava, tyon aikana seka tyotaso etta allas tulee pitaa taysin paikoillaan.
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14. Tyostoohjeet - 3 mm pRaL®

14.A Yleista

o 3 mm paksuiset pRaL®-levyt eivat ole itsekantavia ja siksi ne on aina kiinnitettava

puupohjaiseen taustaan (esim. lastulevyyn) PVAc-liimalla.

Jollei paneelin taakse ole liimattu 3 mm:n pRalL®-levya, siina tulee olla ainakin lami-
naattitausta. Ilman taustaa komposiittipaneeli ei ole tasapainossa (vaantyminen mah-
dollista), ja siksi on oltava mahdollisuus kiinnittaa se erittain tiukasti tukirakentee-
seen. Taustan vahimmaispaksuus yksipuolisessa pRaL®-liitoksessa on 25 mm.

Liitos tehdaan teollisessa prosessissa liimatelaa ja levypuristinta kayttaen.

3 mm:n pRaL®-levyn kiinnittamisessa taustaan kaytettavat paineeseen, lampatilaan
ja puristusaikaan liittyvat parametrit tulee maarittaa kokeilemalla yhteistyossa liima-
toimittajan kanssa.

Taten 3 mm:n pRalL®-levyjen liittaminen vaatii jonkin verran asiantuntemusta ja so-
veltuu paremmin tuotantoajoon.

3 mm:n pRaL®-sovelluksia tulisi kayttaa ainoastaan erityistarkoituksiin kuten yksittai-
siin tyotasoihin ja yksinkertaisiin hyllyihin ja yksikkoihin.

14.B Liimattu puskusauma (komponentit liimataan samassa tasossa)
o Varmista aina, etta puskusaumattavat reunat ovat tasaisia ja sopivat taydellisesti

yhteen. Ne tulee leikata suoraan ja suorakulmaisesti.

o 3 mm:n pRalL®-kielekkeen liimaaminen varmistaa, etta kaksi 3 mm:n pRalL®-

komponenttia on samassa tasossa. Kieleke varmistaa myos, etta pRaL®-liima pysyy
lahella pintaa, eika valu alas, kun saumaa puristetaan. pRaL®-kieleke vahvistaa myos
kahden pRaL®-pinnan valista saumaa. Siksi pRaL®-kielekkeen uraa ( 3,2 mm:n laake-
riohjattu levyjyrsin) jyrsittaessa on tarkeaa varmistaa, etta kaikki 3 mm:n pRaL®-
levyn alla oleva ylimaarainen liima on poistettu. Voit turvallisesti jyrsia 0,1-0,2 mm
pRaL®-komponentin alapuolelta.
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o Jyrsi alapuolelle aukot saumakiinnikkeille; kun levyn leveys on 60 mm, kaksi aukkoa
riittaa. Jyrsi aukot riittavan syviksi, niin etta kun liimatut pinnat puristetaan, puris-
tusvoima on suurin nakyvalla puolella. Vastaavasti suosittelemme, etta sijoitat puris-
timet keskikohtaan tai siita sivuun levyn paksuudelta.

o Hio molemmat pRalL®-reunat karkeudella 150/180. Al pyorista reunoja.

o Imuroi kaikki poly pois.

o Puhdista liimattavat pRalL®-pinnat rasvaa irrottavalla puhdistusaineella tai rasvan-/
silikoninpoistoaineella, jos kaytat silikonisuihkeita verstaassa. Kayta puhdistukseen
puhdasta valkeaa liinaa.

o Varmista, etta liimattavilla pRaL®-pinnoilla (tai kohdissa, joissa liima voi pursuta) ei
ole kynanjalkia, painaumia tai muita jalkia. Liiman liuotinominaisuudet nostavat jal-
kien varit pintaan ja tekevat liitoksesta nakyvan.

o Varmista, etta liimattavat komponentit ovat taysin vaaterissa.

o Valinnaisesti voit liimata vaneripalikoita kuumaliimalla pRaL®-pinnalle, jotta liimatta-
va sauma puristuu lisaa.

o Pursota pRalL®-liimaa toiseen uraan ja liu’'uta 3 mm:n pRaL®-kieleke paikoilleen.

o Pursota pRalL®-liimaa puutaustan vastakkaiseen puskusaumaan niin, etta ylemman ja
alemman liimanauhan valissa on aaltoileva liimanauha, seka pRaL®-kielekkeen vastai-
seen uraan.

0 Aseta saumattavat komponentit vastakkain 3-4 mm:n paahan toisistaan. Pursota vie-
1 yksi liimanauha saumaan: Se varmistaa saumattoman liitoksen.
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Paina komponentit yhteen kiristamalla saumakiinnikkeet ja tarvittaessa kiristamalla
puristimet kuumaliimalla kiinnitettyja palikoita vasten.

Anna pRaL®-liiman kuivua 60 minuuttia.

Jyrsi pois ylimaarainen pRalL®-liima ja hio pinnat sileiksi tasohiomakoneella kuten on
kuvattu 12 mm:n pRaL®-levyn tyostamisen yhteydessa.

Samaa menetelmaa kaytetaan kulmaliitokselle. pRaL®-komponenttien saumoissa on
kuitenkin erityinen leikkaus, johon kaytetaan liitettavien komponenttien leikkaus-
mallia.

» 14.C Reunalistan kiinnitys

o
o

0o
o
0

o
o

Varmista, etta reunat on leikattu tasaisiksi ja suorakulmaisesti.

Leikkaa pRalL®-reunalistat viimeisteltavaa reunaa 6 mm paksummiksi.

Valmista puristuspalikat seka 'G’-liimapuristimet tai reunapuristimet.

Hio liimattavat komponentit ja puhdista ne rasvaa irrottavalla puhdistusaineella.
Pursota pRaL®-liimaa reunalistaan niin, etta ylemman ja alemman liimanauhan valissa
on aaltoileva liimanauha.

Tata tyota varten tyotaso on parasta asettaa valilistojen (n. 3 mm) paalle.
Kiinnita ja purista pRaL®-reunalistat.

o Kun liima on kuivunut, leikkaa reunalista oikean kokoiseksi ja hio se.

» 14.D Altaat ja liesitaso

o Kaytettaessa 3 mm:n pRaL®-tyotasoja suosittelemme, etta pintaan asennettavia yk-

sikkoja kaytetaan vain estamaan veden tunkeutuminen ja halkeilu.
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15. Pystykohteiden tyostoohjeet (esim. seinien verhous)

o 15.A Yleista
o Seinien verhoukseen kaytetaan yleensa 6 mm:n paksuista pRalL®-levya. 12 mm:n pak-
suista pRaL®-levya voidaan myos kayttaa, mutta paneelit ovat painavampia ja osia on
siksi vaikeampi kiinnittaa ja tyostaa.
0 Pystysuorat seinapaneelit (esim. markatilat) tyostetaan samoin kuin vaakapaneelit.

Muista siis:

o Leikata paneelit oikean kokoisiksi.

« Viimeistella liimattavat reunat.

o Kiinnittaa saumojen taakse vahvistuslistat.

o Jyrsia lamelli tai sovittaa pRaL®-kieleke.

o Aina puhdistaa, poistaa rasva ja hioa liimattavat pRaL®-komponentit ennen sau-
maamista.

e On suositeltavaa tehda mahdollisimman paljon liimausta verstaalla. Vaikeinta on
asennus tyomaalla: joissain tapauksissa tyomaalla ei voida valttaa pystysuoraan
liimaamista.

o Varmista aina, etta tyomaa on polyton ja etta tyoskentelylampatila on vahintaan
18°C. Toimet, jotka on tehtava tyomaalla ja jotka aiheuttavat polya, on parasta
suorittaa erillisessa tilassa.

« 15.B Valmistelu verstaalla
o Jos toteutettavassa suunnitelmassa on yksi tai useampi kulma, suosittelemme, etta
kulmakokoonpanon vaikein osa kootaan etukateen verstaalla yhden yksikon aikaan-
saamiseksi.
o Kulmakokoonpano on varustettava kulmavahvikkeella. Vahvistus voidaan saada lii-
maamalla 50 mm levea 6 mm:n pRalL®-lista kulmapaneelien taakse ylityksen ollessa
5,5 mm.

o Valmistellut paneelit tulee sitten liimata yhteen taysin suorakulmaisesti. Suosittelem-
me, etta tata varten tehdaan muotti, joka voi myos toimia kulmayksikon kuljetusraken-
teena. Varmista myos, etta sisakulma on kasiteltavissa, jotta liiman kuivuttua rajoite-

0 Lampomuovattu kulma on my6s mahdollinen.



o Jos seinaa verhotaan pitkasti, suosittelemme, etta liimaat paneelit yhteen verstaalla,

jotta tyomaalla liimaaminen jaa mahdollisimman vahiin. Tama edellyttaa sauman
takaista vahvistusta 6 mm:n pRalL®-listalla seka 3,1 mm:n huullosta ja uraa: Nain syn-
tyy sauma, joka asemoi paneelit taydellisesti toistensa suhteen. Tyokappaleet liima-
taan ja puristetaan samoin menetelmin kuin 12 mm:n liimatun puskusauman yhteydes-
sa on kuvattu.

Vahvistuslistat on paras liimata verstaalla toiseen yhteen liitettavista pRalL®-
seinapaneeleista.

e 15.C Asennus tyomaalla

(o]

Varmista, etta kaikki vaakapinnat (suihkut, ammeet, lattiat, kylpyhuoneen kaapit
jne.) on suojattu muovilla, joka on kiinnitetty paperiteipilla.

Kiinnita seinaan vahintaan 6 mm paksu rimoitus (ruuvein tai liimalla). Rimoituksessa
tulee huomioida vahvistuslistojen paksuus.

Seinarimat on kiinnitettava 300 mm:n valein ja vahvistuslistan molemmin puolin.
Varmista, etta rimat ovat suorassa, jotta ne tasoittavat mahdolliset seinan epatasai-

suudet.
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o Aloita asentamalla kulmaosa. Pursota rimoitukseen MS-polymeeriliimaa. 3 mm:n lis-

tan kayttaminen valikappaleena varmistaa paremman kiinnityksen, koska MS-poly-
meeriliima on parhaimmillaan vain, jos liimaa on riittavasti.
Varmista, etta osa on hieman kiilattu, jotta pystyt myohemmin pursottamaan vaa-

katasoisen MS-polymeeriliitoksen.
Pida kulmayksikko paikoillaan kiilaamalla se laudoilla vastakkaiselta seinalta tai lat-

tian ja katon valisesta rakenteesta.
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o Anna polymeeriliiman kuivua 24 tuntia, jotta pohja on vakaa seuraaville tyovaiheille.

o Kiinnita vaneripalikat kuumaliimalla pRaL®-kulmayksikkoon ja siihen liimattavaan
pRaL®-seinapaneeliin. Kiinnita palikat 500 mm:n valein. Jos kaytat imukuppipuristi-
mia, tama vaihe on tietenkin turha.

o Teippaa sauman molemmille puolille suojateippid, jotta pRaL®-pintaan ei tule liima-
purseita.

0 Pursota MS-polymeeria seinarimoihin samassa linjassa liimattavan pRalL®-seina-
paneelin kanssa.

0 Pursota pRalL®-liimaa ennalta koottuun edeltavan (kulma-)paneelin pRaL®-vahvis-
tuslistaan ja asemoi pRaL®-seinapaneeli niin, etta saumassa on yha 3 mm:n rako.

0 Muista kiilata pRaL®-seinapaneeli vaakasuoran osan ja pRaL®-seinan valiin mychem-
paa MS-polymeerisaumaa varten.

o Pursota avoimeen saumaan pRalL®-liimaa alhaalta ylospain.

o Purista sitten pRaL®-seindosat yhteen puristimilla kuumaliimalla kiinnitettyjen vane-
ripalikoiden avulla.

o Pida pRaL®-paneeli paikoillaan kiilaamalla se laudoilla vastakkaiselta seinalta tai lat-

tian ja katon valisesta rakenteesta.

0 Anna pRaL®-liiman kuivua hieman ja poista suojateippi.
0o 15-20 minuutin kuluttua (kun liima ei ole tdysin kuivunut) voit poistaa liimajaamat

teravalla puutaltalla (ala raavi).

o Toista vaiheita jokaiselle edeltavaan paneeliin liimattavalle pRalL®-seinapaneelille.
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o Jos kulmia on lisaa, ne tulee liimata tyomaalla. Suosittelemme, etta pRal®-
seindapaneeli kiinnitetaan kulmassa kiilaamalla se etukateen seinaan kiinnitetylla lau-
dalla. pRaL®-yksikko voidaan pitaa paikoillaan myos ponkkaamalla se vastakkaiselta
seinalta.

o Hio kaikki liimatut saumat ja kiillota joka puolelta haluttuun kiiltoasteeseen.

o Pursota MS-polymeeritiiviste vaakatasossa kylpyhuoneen kalusteen ja pystysuoran
pRaL®-seindn valiin seka pRaL®-seinan ja katon valiin, jotta tiivistys on vesitiivis. Suo-
sittelemme, etta suojaat pinnat suojateipilla tiivisteainetta pursotettaessa, jottet
tahraa pRaL® -pintaa.

o Hanojen aukot on leikattava etukateen ja niiden on oltava pari millimetria putkea
isompia. Muista tayttaa myos tama vali MS-polymeeritiivisteella.
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16.

Yllapito

Jos kuuma paistinpannu laitetaan suoraan liedelta tai uunista pRalL®-tasolle, se voi

aiheuttaa pintavaurioita, esim. hiushalkeamia, palamia, kuplia jne. Siksi suosittelem-

me aina pannunalustan kayttoa. Voit myos asentaa pRaL®-tyotasoon jyrsittyihin uriin
terastankoja.

Kun kaadat pRaL®-altaaseen kuumaa vetta, valuta samalla kylmaa vetta hanasta.

Tarkasta huolellisesti, ettei pRalL®-pintaan jaa tyoston aikana silikonijaamia. Se voi

aiheuttaa tahroja, jotka saadaan pois vain hiomalla (ja kiillottamalla) pinta uudel-

leen.

pRaL®-tyotason kaytto leikkuulautana ei ole suositeltavaa. Kayta esimerkiksi puista

tai soveltuvaa muovista leikkuulautaa.

Pintaan tulee ajan myota patinaa (pienia naarmuja ja himmeita kohtia). Alkuperainen

pintakiilto voidaan aina palauttaa kiillottamalla pRaL®-pinta.

Korkeakiiltoiset pinnat ovat vaikeammin yllapidettavia, ja naarmut nakyvat niissa sel-

vemmin.

piin vareihin verrattuna, ja ne ovat myos herkempia naarmuuntumaan.

Yllapitoa varten erotetaan matta, puolikiitava ja korkeakiiltoinen pintaviimeistely.

» Suurin osa tahroista lahtee kaikista kolmesta kiiltoasteesta pehmealla sienella ja
saippuavaahdolla.

« Kuivaa pinta aina pehmealla, kuivalla liinalla valttaaksesi kalkkisakkaumia.

» Viinista, kahvista ja teesta voi jaada jalkia, jollei niita pyyhita heti pois. Nama
tahrat saa yleensa pois viinietikalla. Mattapinnat voidaan puhdistaa kevyesti hio-
valla puhdistusaineella.

» Pinta tahraantuu sita huonommin, mita kiiltavampi se on, mutta se on puolestaan
herkempi naarmuuntumaan. Mattapinta taas kayttaytyy juuri painvastoin.

» Pinttyneet tahrat, savukkeiden palojaljet ja naarmut voidaan poistaa kevyesti
hiomalla. Kiinnita tarkkaan huomiota kiiltoasteeseen. Se on helpompaa mattapin-
nassa kuin korkeakiiltoisessa pinnassa (tarkkaile hionta-/kiillotusvaiheiden kehit-
tymista).

o Altaissa ja altaidenpohjissa on aina matta- tai puolimattapinta. Kehotamme puh-
distamaan ne nestemaisella puhdistusaineella ja pehmealla sienella. Pinttyneet
tahrat voit poistaa jattamalla vesi/valkaisukalkkiseos (tai valkaisuaine) likoamaan
pariksi tunniksi.

» Kalkkisaostumat voit poistaa kalkinpoistoaineella (noudata valmistajan ohjeita)
tai hiomalla kevyesti. Valta talloin paikallista kasittelya, koska se saattaa erottua
muusta pinnasta.

» Jos et ole varma jonkin puhdistusaineen kaytosta, kokeile sita pienelle alalle en-
nen kuin kaytat sita koko pintaan.

» Muista huuhdella koko pinta jokaisen puhdistuksen jalkeen.

» Jos kemikaaleja laikkyy, pinta tulee puhdistaa valittomasti ja huuhtoa runsaalla
vedella.



Tarkeaa:

o Tahan pRaL® -tyostoohjeeseen sisdltyvat neuvot ja ohjeet perustuvat nykyisiin tunnet-
tuihin materiaaliominaisuuksiin ja tyostotekniikoihin, jotka voivat muuttua ilman en-
nakkoilmoitusta.

0 Koska Abet Laminati ei ole missaan vastuussa pRaL® -materiaalin tyostosta ja asennuk-
sesta, sita ei voida pitaa missaan olosuhteissa vastuussa pRaL® -materiaalin tyostosta
ja asennuksesta mahdollisesti aiheutuneista vioista. Nain ollen taman pRalL® -tyosto-
ohjeen neuvot ja ohjeet on annettu suojellen kaikkia Abet Laminatin oikeuksia.

0 Jos pRalL® -materiaalia tyostettaessa nousee esiin kysymyksid, joihin tama pRalL®-

yhteytta Abet Laminatin edustajaan lisaohjeita saadakseen.

Tammikuu 2009
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