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Kattavan véri- ja mallivalikoiman seka erilaisten tuotantolaatu-
jen ja pintavaihtoehtojen ansiosta Stratificato Print HPL tarjoaa
suunnittelijalle rajattomasti luovia ratkaisuja.




Stratificato Print HPL materiaalissa on erinomaiset
funktionaaliset ja esteettiset ominaisuudet.

Kulutuksen- ja hdyrynkestavyyden, hygiee-
nisten ominaisuuksien sek& monipuolisten tyds-
tettdvyys- ja asennusominaisuuksien ansiosta
materiaali on hyva valinta itsekantaviin kalustejar-
jestelmiin.

Stratificato Print HPL soveltuu kaikkiin kohtei-
siin, joissa tarvitaan seka lujuutta etté tyylikkyytta.
Laminaattia on saatavissa useina eri tuotanto-
laatuina. Se on luotettava materiaali, joka tarjoaa
ylivoimaiset esteettiset toteutusmahdollisuudet
pukeutumis- ja suihkutilojen, wc-koppien, kaap-
pien, lokeroiden, penkkien, véliseinien ja ovien
rakentamiseen erilaisissa julkisissa ymparistdissa,
kuten kylpyl6issd, kuntosaleissa, lomakohteissa,
uimahalleissa, hotelleissa, urheilukeskuksissa,
kouluissa, paivakodeissa, tuotantolaitoksissa, sai-
raaloissa ja laboratorioissa. Se soveltuu erityisesti
toimisto- ja keittidkalusteisiin seka yleisesti kaik-
keen nykyaikaiseen muotoiluun.

Perinteiset seinat on helppo korvata kokonaan
Stratificato Print HPL véliseinilld, jolloin voidaan
optimoida tilankayttd ja minimoida yllapidon tarve.

ABET LAMINATI on markkinajohtaja, joka tunne-
taan laadusta ja innovatiivisuudesta. Yhtio val-
mistaa Stratificato Print HPL laminaatteja isoissa
puristimissa; levyja on tarjolla useina eri kokoina,
mik& minimoi niiden leikkaamisesta muodostuvan
havikin ja kustannukset. Levyistd on myds tarjol-
la runsas véri- ja mallivalikoima, joka on kehitetty
tiiviiss& yhteistydssé design-maailman parhaiden
suunnittelijoiden ja arkkitehtien kanssa.

Stratificato Print HPL séilyttda esteettiset ja
toiminnalliset ominaisuutensa tuotteen koko elin-
kaaren ajan.



Print HPL Stratificato on erittdin korkealaatuinen materiaali,
joka muodostuu yhdesta vahvasta rungosta.




Stratificato Print HPL on kompakti (= 2 mm) kor-
keapainelaminaatti (HPL), jonka koristepinta on
standardien EN 438 ja ISO 4586 mukainen.

Materiaalista on saatavissa useita paksuuk-
sia eri kuoseilla ja pintamuodoilla, seké yksi- etta
kaksipuolisesti koristeltuna.

Ydin muodostuu runkopapereista, jotka on
kyllastetty fenolihartseilla, ja pinnassa on yksi tai
useampi kerros melamiinipohjaisilla hartseilla kyl-
lastettyja koristepapereita.

OVERLAY ——»
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Valmistus toteutetaan monivalipuristimessa
lampda (150 °C) ja suurta painetta (9 MPa) kayt-
téen, jolloin tapahtuu hartsin polykondensaatio.

Tuotetta on saatavissa seka tavallisena ettd
palosuojattuna F1-versiona, jossa fenolihartseihin
ja/tai runkopaperiin on lisatty palonsuoja-aineita.




Kompakti ja ei-huokoinen Stratificato Print HPL on erittain
hygieeninen ja helposti puhdistettava materiaali, joka ehkéaisee
virusten ja bakteerien kasvua.




Stratificato Print HPL:n edut

BINOI+H SRS E

ITSEKANTAVUUS

ERINOMAISET PALO- , SAVU-
JA MYRKKYKAASUOMINAISUUDET

YMPARISTOYSTAVALLISYYS

MEKAANINEN KESTAVYYS

HYVA VEDEN JA HOYRYN KESTAVYYS

HELPOSTI PUHDISTETTAVA

ERINOMAISET HYGIENIAOMINAISUUDET

LAAJA VARI- JA MALLIVALIKOIMA

MITTAVAKAUS JA SUORUUS

ANTISTAATTISET OMINAISUUDET

HELPOSTI TYOSTETTAVA

HYVA KEMIKAALIEN JA ORGAANISTEN
LIUOTTIMIEN KESTAVYYS

SOVELTUU KAYTETTAVAKSI KOSKETUKSISSA
ELINTARVIKKEIDEN KANSSA



Erinomaisen veden ja hdyryn kestavyytensé ansiosta Stratificato
Print HPL on ihanteellinen materiaali kosteisiin tiloihin.



Fysikaaliset ja mekaaniset ominaisuudet

Luonnolliset 1dmpdtilan ja kosteuden muutokset
eivat vaikuta haitallisesti Stratificato Print HPL:n
ominaisuuksiin. Kuumuus ei vaikuta materiaaliin,
joten sen fysikaaliset ja mekaaniset ominaisuudet
sailyvat muuttumattomina.

Adrimmaisetkdan lampotilan ja suhteellisen
kosteuden muutokset eivat vaikuta paneelin omi-
naisuuksiin.

MITTAVAKAUS

Stratificato Print HPL materiaaliin kohdistuu luon-
nonilmididen vaikutuksesta kohtalaista mittavaih-
telua: se supistuu kuivassa ja laajenee kosteassa
ympaéristdssa.

Siksi materiaali tulisi ilmastoida ennen kéayt-
t6& asennuskohteen olosuhteissa. Ellei tdma ole
mahdollista tai jos ilmastossa esiintyy merkittavia
lampdtila- ja kosteusvaihteluja, suunnittelu- ja ko-
koamisvaiheissa tarvitaan erityistoimenpiteita.

Stratificato Print HPL:n kompaktius tarjoaa
erinomaisen yhdistelman eri mekaanisia ominai-
suuksia, kuten taivutus-, venymis-, puristus- ja
iskulujuutta.

Stratificato Print HPL on koostumukseltaan
homogeeninen ja erittéin tihed, mik& parantaa
kiinnikkeiden, esim. ruuvien, ja muiden osien pai-
kallaan pysymista.
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Stratificato Print HPL:lla ei ole mitd&an haitallisia
ymparistovaikutuksia.




Stratificato Print HPL ei ole terveydelle haitallista,
eika se saastuta ymparistda. Tuotannossa ei kay-
tetd asbestia eika raskasmetalleja, eika siité va-
paudu kaasuja, huuruja, liuottimia tai nestemaisia
ainesosia. Huomattava osa tuotteen koostumuk-
sesta on uusiutuvia raaka-aineita, joiden valinnas-
sa noudatetaan tiukkoja ympéristoperiaatteita ja
kriteereja. Suuren lampdarvonsa ansiosta Stratifi-
cato Print HPL sopii hyvin kasiteltavéksi energia-
jatevoimaloissa. Formaldehydi on helposti haihtu-
va orgaaninen yhdiste, jota esiintyy valtaosassa
elinympéristbmme materiaaleista. Sitd on run-
saasti kalusteissa, rakennusmateriaaleissa, kan-
kaissa, tupakansavussa, puhdistus- ja pesuai-
neissa, variaineissa, desinfiointiaineissa, limoissa,
maaleissa seka lukuisissa muissa materiaaleissa.
Nykyisissad eurooppalaisissa standardeissa (EN
120, EN 717/1, EN 717/2) sdadellaéan eri mene-
telmin huonekaluissa ja kiinteissa kalusteissa kay-
tettévien materiaalien sisdltamaa formaldehydia.
Ominaisuuksiensa vuoksi kaikki HPL-tyyppiset
muovilaminaatit kuuluvat luokkaan E1.
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Tarkastuslaitos LAPI on antanut rakennustuo-
tedirektiivin 89/106/ETY mukaisen sertifioinnin,
jonka mukaan Stratificato F1 Print HPL vastaa
rakennusalalla kaytettavan tuotestandardin EN
438-7:2005 liitteessa ZA esitettyja vaatimuksia.
Taman sertifioinnin nojalla ABET LAMINATI:lla on
oikeus liittad CE-merkinta kaikkiin Stratificato F1
Print HPL sarjan tuotteisiin (ks. sertifioinnit 0987 -
cpd-037, 0987-cpd-046, 0987-cpd-067).

Lis&ksi tarkastuslaitos LAPI on tuotteen alku-
testauksen ja tuotannon laadunvalvontatestien
perusteella antanut ABET LAMINATLlle luvan
littéd CE-merkinnan Stratificato Print HPL:n ei-
palosuojattuun versioon.

Stratificato Print HPL laminaatti on luonnostaan
vaikeasti syttyvd materiaali. Sitd valmistetaan
seka tavallisena etta palosuojattuna versiona. Pa-
lon syttyessd materiaalista vapautuvien myrkyllis-
ten kaasujen maara on vahainen, se ei pehmene,
sula, rgjahda eikd muodosta sirpaleita joutues-
saan kosketuksiin veden kanssa sammutuksen
yhteydessa.

Euroopassa rakennussovelluksissa kaytettavat
Stratificato Print HPL levyt testataan standardien
EN 13823 (SBl-testi) ja ISO 11925-2 (pienen lie-
kin syttyvyyskoe) mukaisesti, ja testitulosten mu-
kaiset palo-ominaisuudet vastaavat standardia
EN 13501-1 (ks. kohta "CE-merkint&d”). Muissa
kuin rakennusalan sovelluksissa testimenetelméat
ja tekniset vaatimukset saattavat vaihdella maa-
kohtaisesti. Lisatietoja testiraporteista ja myon-
netyista sertifioinneista seka palo-ominaisuuksia
koskevista testimenetelmista saat Lore Oy:sta tai
Internetista osoitteesta www.abet-laminati.it.

Abet Laminati’n valmistamille PRINT HPL STRA-
TIFICATO -umpilaminaateille on mydnnetty koti-
mainen M1 —luokitus. Lisatietoja saat Lore Oy:sta.
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Stratificato Print HPL: tystetty levy johon asennettu
altakiinnitettava allas.




Paneelit tulee kuljettaa tasaisilla, vakailla la-
voilla ja kiinnittd4 niin, etteivat ne liu’u.
Kuormaamisen ja purkamisen yhteydessé
on varmistettava, etteivat paneelit liu’u tois-
tensa péaalla. Paneeleja tulee nostaa kasin tai
imukuppinostolaitteella.

Lika, roskat ja terdvéat kulmat aiheuttavat vauri-
oita hankautuessaan pintoja vasten.

Vaéara varastointi voi aiheuttaa materiaalin vaanty-

mista, ja vaikutus saattaa olla pysyva.

Varastoi paneelit suljetussa tilassa, jossa il-
masto-olosuhteet pysyvat varmasti normaa-
leina. (LAmpdotila 10-30 °C ja suhteellinen
iimankosteus 40-65 %.)

Pinoa paneelit paallekkain vaakatasoon ta-
saiselle alustalle. Ald koskaan laske paneele-
ja pystyyn reunan varaan. Peita paallimmai-
nen paneeli polyetyleenilevylla tai vastaavalla
materiaalilla.

Ennen Stratificato Print HPL tydstda ja asen-
nusta paneelit kannattaa imastoida asennus-
kohteen olosuhteissa vaantymisen tai epata-
vallisten mittavaihtelujen ehkéisemiseksi.

Levyn molempien pintojen kosteuden ja lam-
pétilan vaihtelujen valttdmiseksi sekd mah-
dollisten huurujen tai kondenssiveden pois-
tamiseksi levyjen ympérille on aina tarpeen
jarjestaa hyva tuuletus.



Stratificato Print HPL:n ydin voidaan valmistaa mm. mustana
(BK-versio), jolloin materiaali on koko paksuudeltaan samanvarista.



Mittavaihtelujen hallitsemiseksi leikkauksessa on
huomioitava koko levyn kuitujen suunta. Teran
nopeus riippuu paneelin paksuudesta ja halutus-
ta reunan laadusta. Leikkausta on mahdollista
muokata asennuskohteessa pyotrésahalla, jossa
kaytetdan volframikarbidihammasteraa (Widia).

Koneistaminen on tarpeen, kun tehdasviimeiste-
ly ei ole tyydyttéava lopullista sovellusta varten tai
kun tarvitaan pyoristettyja kulmia. Kéasikayttois-
ten leikkurien kaytto ei ole yleisesti suositeltavaa
materiaalin kovuuden vuoksi. Naita tulisi kayttaa
vain asennuskohteessa suoritettavissa véhéisissa
muokkaustdissé. Koneistamisessa suositellaan
kaytettavaksi volframikarbiditydkaluja, ja teran
pyorintanopeuden tulisi olla 6 000-20 000 kier-
rosta minuutissa.

Reunaa ei yleensa tarvitse suojata. Esiin jadvien
reunojen kohdalla reunojen ulkonadn ja raken-
teen parantamiseksi tulisi kuitenkin suorittaa seu-
raavat toimenpiteet:

e viistdminen ja viimeistely erikoishienolla hio-
mapaperilla

e Killottaminen levittden kankaalla 6liymaista
ainetta, esim. nestemaisté vaseliinia.

Poraamiseen voidaan kayttéda tavallisia kiinteita
tai kasikayttdisia porakoneita. Suositeltava pyd-
rimisnopeus on noin 1 000 kierrosta minuutissa.
Poraamiseen voidaan kayttaa tavallisia terakselle
tarkoitettuja 4-6 mm:n poranteria.

Jos reikéa ulottuu levyn l&pi, laskeutumisnope-
utta on vahennettava, jotta ulostulopuoli ei sardy-
dy. Poraus kannattaa aina suorittaa taustapuolel-
la olevaa puu- tai lastulevykappaletta vasten.

Parasta lopputulosta varten paneelia tulisi kasitel-
|& piiloon jadvan alapinnan puolelta. Jos panee-
lissa on suojakalvo, t&dma irrotetaan molemmilta
puolilta samassa yhteydessa.



Paneeleja ei saa koskaan asentaa tiiviisti kiinni toi-
siinsa, vaan niiden vdliin on aina jatettava likun-
tasaumaksi rako, jonka suuruus lasketaan suh-
teessa materiaalin oletettuihin mittamuutoksiin.
Stratificato Print HPL supistuu kuivassa ympéris-
t8ssa ja laajenee kosteassa ymparistdssa.

Kaikkien reikien on oltava halkaisijaltaan suu-
rempia kuin asennettava ruuvi tai niitti. Aukossa
voidaan kayttad joustoholkkia. Kaikkien reikien
on oltava halkaisijaltaan noin 2 mm kiinnikkeita
suurempia.

Hapettumisen ja pinnoille muodostuvien ruos-
teviirujen ehkéaisemiseksi on suositeltavaa kayttaa
alumiinisia niitteja ja ruostumattomasta terékses-
ta valmistettuja tappeja.

Itsekierteittavia ruuveja voidaan kayttéaa. Tiheam-
malla kierteelld saadaan aikaan varmempi kiinni-
tys. Esiporaus on aina tarpeen. Reikien halkaisi-
jan on oltava pienempi kuin ruuvin ulkohalkaisija,
ja syvyyden on oltava vahintddn 1 mm suurempi

kuin ruuvin tarvitsema syvyys ja vahintddn 2 mm
pienempi kuin paneelin paksuus.

Kaikki Stratificato Print HPL:84 koskevat tek-
niset tiedot saat Lore Oy:sté tai Internetistd osoit-
teesta www.abet-laminati.it.



LAPIKIINNITYS ITSEKIERTEITTAVAT RUUVIT

| -

H Itsekierteittava ruuvi
i. 4

I viistetty reika
.—

1

Ruuvi metallisella holkilla

viistetty reika

I8

ITSEKIERTEITTAVAT RUUVIT

| PAKSUUS (mm) |MAKS D1 (mm) | MAKS D2 (mm)

a (mm) | b (mm) |

KIINTEAN PISTEEN PERIAATE Kiintea piste ® Liukuva piste (mahdollistaa paneelin laajenemisen)

Kun kiinnittdmiseen kaytetdan jarjestelmia, jotka edellyttavat pa-
neelin poraamista, on suositeltavaa noudattaa yhden kiintean pis-
teen ja useiden liukuvien pisteiden periaatetta.

Liitettdessa kaksi tasoa yhteen kiinteat pisteet asemoidaan le-
vyn keskelle. Kiintedn pisteen sijainti mahdollistaa levyn reunojen
liukumisen yhdenmukaisesti pitkittais- ja poikittaissuunnassa.
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Erityisominaisuuksiensa seka suuren varivalikoimansa ansiosta
Stratificato Print HPL on poikkeuksellisen monipuolinen tuote,
joka sopii erinomaisesti eri tilojen mukauttamiseen.
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Sovellukset

SEINAPANELOINTI

Taman tyyppinen panelointi edellyttda yleensa

levyn 18pi menevien ja "nakymattdmien” kiinnik-

keiden kayttoa tai elastisten yksikomponenttisten
tiivisteliséaineiden kayttda polyuretaani- tai MS-
polymeeripohjaisessa massassa.

Jalkimméaisessé sovelluksessa tulisi kayttaa
vahintddn 6 mm paksua Stratificato Print HPL le-
vya seka ottaa huomioon seuraavat seikat:

o Kaytettdessd seindpaneelina  Stratificato
Print HPL levyt on asennettava aina sopivan
puu- tai metallirakenteen paélle.

e Paneelin taakse on jatettava sopiva ilmara-
ko, jotta levyn molemmilla puolilla olisi samat
olosuhteet. Tuuletusraon tulee olla syvyydel-
t&an vahintédan 2 cm.

e Ruuvin ja reian valissé seka levyjen valissa
tulisi olla riittéva laajenemisrako, joka mah-
dollistaa paneelin mittavaihtelun.

e Paneelin ja pohjarakenteen valiin suositellaan
varind& ehkaisevaé (neopreeni- tai silikoni-
pohjaista) kalvoa.

Stratificato Print HPL:n tekniset tiedot saatavilla
Lore Oy:sté tai internetista osoitteesta
www.abet-laminati.it.




LABGRADE-levyn pinta on myrkytdn, kemiallisesti reagoimaton
ja turvallinen.




Hygieniaominaisuuksiensa, helpon puhdistetta-
vuutensa seka kestévan pintansa ansiosta Stra-
tificato Print HPL sopii erinomaisesti sairaalojen
aseptisiin  kayttdsovelluksiin. Tuotetta voidaan
valmistaa myds LABGRADE-versiona, joka so-
veltuu erityisesti kohteisiin, joissa tarvitaan tiettya
syovyttavien kemiallisten aineiden kestéavyytta.
Lisdtietoja LABGRADE-valikoimasta saat Lore
Oy:sta tai Internetista osoitteesta www.abet-laminati.it.

Stratificato Print HPL:n tyypillisi& sovelluskohteita
ovat muun muassa seuraavat:

e  Sairaalat ja terveyskeskukset

e  Steriilihuoneet

e Kemian ja fysiikan laboratoriot

*  Valokuvauslaboratoriot

e Kosmetiikan ja farmasian laboratoriot
e Elektroniikkalaboratoriot

e Ydinlaboratoriot

e Koulujen laboratoriot

e Tybdtasot



Eltete Compact, Kistan messukeskus, Tukholma



Jakoseinisté on vuosien mittaan tullut toiminnalli-
suutta ja hygieniaa palveleva keskeinen elementti
niin julkisissa kuin yksityisissakin tiloissa. Uusim-
missa pukeutumistilojen sisépuolisia alueita kos-
kevissa hygieniasadnnoksissa on selvasti erotettu
ne osat, joissa kuljetaan paljain jaloin, ja ne, joissa
kaytetdan kenkia.

Kun kaytdssé olevien tilojen optimointi on
tarkedd, Stratificato Print HPL seinapaneeleilla
voidaan taysin korvata perinteiset muuratut sei-
nat, mika vahentéd kaikenlaisen kunnossapidon
tarvetta.

Taman tyyppisten seinien pystyttaminen
on helppoa ja nopeaa, ja néin saadaan lyhyes-
s& ajassa valmis tila, jossa ei tarvita enda muita
asennustoitd. Lattioiden puhdistamisen helpotta-
miseksi seindrakenteen alla on yleensa saadet-
tavat alumiinijalat. Taman tyyppisia asennuksia
kaytetdan laajasti likuntatilojen, tuotantolaitosten,
teollisuustilojen ja terveydenhuollon pukeutumis-
tiloissa seka kaikissa kayttdsovelluksissa, jossa
tarvitaan hygieenistd puhtautta mutta ei halu-
ta tinkid nykyaikaisen kalustuksen esteettisista
ominaisuuksista. Nain voidaan toteuttaa lukuisia

suunnitteluratkaisuja, joilla voidaan jakaa tiloja tai
muodostaa kylpy-, suihku- tai pukeutumistiloja
hygieenisesti ja esteettisia materiaaleja hyddyn-
téen.



PAKSUUS (mm)  LEVEYS-L(mm)  KINNITYSPISTEIDEN VALINEN = ENIMMAISETAISYYS (b)
ENIMMAISETAISYYS (D) (MM)

Etdisyys ”b” paneelin reunasta kiinnityspisteeseen




Taman tyyppisissa kayttdsovelluksissa suositel-
laan seuraavia materiaalipaksuuksia:

e Rakenteiden paksuus = 6 mm

e QOvien paksuus = 8 mm

Talld sovelluksella on runsaasti erilaisia kayttéja
niin likuntakeskusten ja terveydenhoitopalvelu-
jen pukeutumistiloissa kuin teollisuuden ympé-
ristdissakin. Rakenteet on yleensd pystytetty
asianmukaisten jalkojen varaan, ja ne ovat erittéin
kaytannollisia, helposti puhdistettavia, hygieeni-
sid ja kestavid. Lisdksi ne tarvitsevat hyvin vahan
huoltoa. On syytd ottaa huomioon aikaisemmat
materiaalin kayttd6a koskevat suositukset ja materi-
aalin FYSIKAALISIA JA MEKAANISIA OMINAI-
SUUKSIA koskevat tiedot.

Erityisesti on otettava huomioon mitoitukseen
ja asennukseen liittyvat tekijat, jotka vaikuttavat
vakauteen.

Kaappien rakenne koostuu kahdesta selkeasti
erillisesta osasta — rakenteesta ja ovesta.

RAKENTEEN kohdalla on noudatettava seuraavia
suosituksia:

Huomioi paneelin pituussuuntaiset kiinnityspis-
teet.

Noudata kiinnityspisteiden enimmaisetaisyyksia.
Kiinnityspisteet voidaan toteuttaa puristusliitok-
sina, joissa on kumitiiviste metallin ja Stratificato
Print HPL levyn vélissé, tai levyn 1api tehtavana
kiinnityksena, jossa Stratificato Print HPL levyyn
porataan sopiva, ruuvia suurempi reika, joka
mahdollistaa paneelin likkumisen.

Varmista iimanvaihto kaapin sisalla, jotta panee-
lin eri puolten vélille ei muodostuisi lian suurta
kosteus- ja lampdotilaeroa.

Kaapin OVEN kohdalla on noudatettava seuraavia

suosituksia:

Huomioi oven pituussuuntaiset kiinnityspisteet.
Pyri kiinnittdmaan saranat levyn lapi vahintaan
30 mm:n ja enintdén 150 mm:n etdisyydelta pa-
neelin reunasta (ks. taulukko).



Digitaalinen painotekniikka

Digitaalisen painotekniikan ansiosta nelivarinen
mustesuihkutuloste voidaan tuottaa suoraan ku-
vatiedostosta. Digitaalisen painotekniikan kehit-
tynyt laatu tarjoaa erittéin suuren erottelukyvyn
myds monimutkaisissa kuvioissa, mika ei aikai-
semmin ollut mahdollista.

Digitaalista painotekniikkaa eivat koske perin-
teiseen syvapainotekniikkaan liittyvat vahimmais-
madrarajoitukset. Lopputulos on erittain laadukas
ja vastaa taysin alkuperaistd mallia. Luovuudella
ei ole rajoituksia, ja teollisuus pystyy vastaamaan
asiakkaidensa toiveisiin entista paremmin.

Digitaalisen painotekniikan avulla voidaan
toistaa mika tahansa piirros, valokuva tai muu
kuva, jos se vain on sdhkoisessa muodossa.

Prosessissa luovuus saa vapaat k&det — ar-
vaamaton ja perinteisid malleja rikkova toteutus
syntyy pelk&n vaiston varassa. Usein epatavalli-
sen lahestymistavan synnyttama oivallus tuottaa
ruudulle odottamattomia kuvia ja ratkaisuja.

Digitaalisen tekniikan avulla Stratificato Print
HPL laminaatti sailyttaa kaikki kestavyys- ja laa-
tuominaisuutensa.

Lisatietoja digitaalisesta painotekniikasta saat Lore
Oy:sté tai Internetisté osoitteesta www.abet-laminati.it.




Vivero Oy:n pdydat-Hyvinkaan kaupungmtaloon.
Suunnittelu Sistem Oy

Olemme vuosien varrella toimittaneet Stratificato

Print HPL umpilaminaattia mm. seuraaviin kohtei-

siin eri kayttotarkoituksiin:

e Porvoon sairaala

e Viking Line

e |’Oréal Finland

e Hyllykallion péivakoti, Nurmo

e Hartwall Arena, Helsinki

e Punkaharjun kuntoutuskeskus

e Palvelukoti Haarla, Turku

e Raja- ja merivartiokoulu, Imatra

e RUK:n paarakennuksen perusparannus,
Hamina

e Porvoon Campus

e Heltec —oppilaitos, Helsinki

Taman esitteen teksti on kdannds Abet Laminati Spa:n viralli-
sesta Stratificato Print HPL esitteesta.
Emme vastaa mahdollisista asia-, kdédnnds- tai painovirheista.

Eltete Inox; Sunnin ja Kiseleffin talo, Helsinki
Suunnittelu Arkkitehtitoimisto Jukka Turtiainen Oy

Digitaalitekniikalla toteutettuna mm.:

e "Sunnin ja Kiseleffin talo”, Helsinki

e  Salmisaaren liikuntakeskus "biitsi”, Helsinki
e Hyvinkdan kaupungintalo

Lisaéksi lukuisia muita julkisia kohteita seka laivoja

jajunia.

Oy Lore Ab
L OR E Linnankoskenkatu 11
00250 Helsinki, Finland
Tel. +358 9 440 505
info@lore.fi
www.lore. fi






