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TYOVALINEET, TYOKALUT JA OLOSUHTEET
KERROCKIN TYOSTAMISESSA

Pyorosaha 3 kW, jossa on sopiva tera*

Alajyrsin 3 kW ja ohjain

Poytajyrsinkone tai CNC-jyrsinkone 1,5 kW

Kasikdyttoinen sahkoinen urajyrsin 800 W jyrsintatdiden helpottamiseksi seka 1 600 W isompia
leikkauksia ja profiilijyrsintaa varten*

Kasikdyttoinen sahkdsaha 1 200-2 300 W

Kasikdyttoinen sahkoinen pistosaha 450 W

Vannesaha 3 kW

Poytahiomakone, puun hiontaan tarkoitettu

Kasikdyttoinen sahkoinen taryhiomakone 280-550 W*

Kasikdyttoinen sahkdinen epakeskohiomakone 250-450 W

Kasikdyttoinen sahkdinen nauhahiomakone 1 000 W

Kasikdyttoinen sahkdporakone 800 W

Poytaporakone 1 500 W

Siirrettava polynimuri 350-1 200 W

Uuni Kerrockin lamp0okasittelya varten (tarvittava lampdtila enintaan 180 °C)
Ruuvipuristimia 100 mm tai letkukiinnikkeita 50 mm#*

Ruiskupistooli, elastisen silikonin tai polyuretaaniliiman levittamiseen tarkoitettu®
Kerrock-liiman valmistus- ja levityssarja*

/*/ — Kerrockin tydstamiseen tarvittavat koneet ja sarja

TYOOLOSUHTEET KERROCKIN TYOSTAMISESSA

Tyotilan lampdtilan on oltava vahintaan 18 °C.

Sailyta kaikkia levyja vahintdan 12 tuntia ennen tydstamista tilassa, jonka l[ampdtila on noin 18 °C.
Tyétilassa on oltava hyva valaistus.

Tyotilassa, jossa Kerrockin liimaaminen tapahtuu, saa olla vain hyvin vahan tai ei lainkaan polya ja roskia.
Varmista, etta poly ja leikkuujate poistetaan asianmukaisesti imurilla.

Kerrockin liimaamisessa kdytettavan tydpinnan on oltava taysin suora.

Varmista, etta levyt on suojattu hyvin mahdollisilta varastoinnin aikaisilta vahingoilta.
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1. VARASTOINTI JA KULJETUS

1.1.  Kerrock-levyjen ja altaiden kuljetus

Kerrock-levyt kuljetetaan tavallisesti lavoilla. Kerrock-lavat on purettava haarukkatrukilla tai muulla nostolaitteella, jolla voidaan
siirtaa turvallisesti seuraavat kuormat:

Kerrock-levy Tyhja lava 10 Kerrock levya + lava
Leveys (mm) 760 1.350 800 1.400 800 1.400
Paino (kg) 56 100 30 50 590 1.050
Pituus (mm) 3.600 3.600 3.800 3.800
Paksuus (mm) 12 12 100 220

SUOSITUS
Haarukkatrukin haarukan on oltava vahintaan 15 cm pitka.

Jos nostolaitetta ei ole kaytettavissa, Kerrock-levyt voidaan purkaa myos kasin. Talloin on ehdottoman tarkeda noudattaa tyotur-
vallisuusohjeita:

. Siirrd vain yhta levya kerrallaan.

. Tartu levyyn sen reunoista.

. Siirrd levya pystyasennossa.

. Kayta aina raskaisiin toihin tarkoitettuja suojakasineita seka asianmukaisia suojajalkineita.
. Tyon suorittamiseen tarvitaan kaksi henkila.

SUOSITUS
Asdrimmaiset lampétilat vaikuttavat tuotteeseen. Noudata varovaisuutta kasitellessési levyja alle +10 °C:een lampétiloissa.

Levyt on siirrettava yksitellen pystyasennossa niin, etta toinen kasi tukee ja toinen ohjaa. Raskaiden kuormien siirtdmisessa on
suositeltavaa kdyttaa imukuppinostimia.
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1.2.  Kerrock-levyjen ja altaiden varastointi

Kerrock-levyt voidaan varastoida kahdella eri tavalla niin, etta ne eivat taivu eivatka kallistu. Kerrock-levyt on suositeltavaa sailyttaa
kuivassa sisatilassa, jonka lampdtila on 15-23 °C, ja jossa on hyva ilmanvaihto. Varastoinnin aikana on varmistettava, ettei tuote altistu
kosteudelle.

- Kerrock-levyt on sdilytettava vaaka-asennossa tasaisesti jarjestettyna (ks. kuva 1, sivu 3).

- Kerrock-levyja voi sailyttaa myds pystyasennossa (pystyvarastointi). (Ks. kuva 3, sivu 4.) Levyt on varastoitava pystytukien varaan niin,
etta levyn alareuna lepaa suoraa alustaa vasten.

Huomio
Levyihin paasyn helpottamiseksi Kerrock-levyt on varastoitava niin, etta niiden eranumero ja vari ovat nakyvasti esilla.

SUOSITUS
Taipumisen ja kallistumisen estamiseksi Kerrock-levyjen varastointiin on kiinnitettava erityista huomiota.

Varastointi on tarkeda jarjestaa niin, etta tavaran saatavuus, hallinta ja tunnistaminen tapahtuu helposti.
Varastoinnin aikainen altistuminen kosteudelle ja epasuoralle auringonvalolle voi vahingoittaa levyja.
Kerrock-keittidaltaiden ja pesualtaiden huolellinen kasitteleminen pakkauksen ohjeiden mukaisesti on ehdottoman tarkeaa.

Kerrock-keittidaltaiden ja pesualtaiden pakkaukset takaavat parhaan mahdollisen suojan. Adrimmaista huolellisuutta on kuiten-
kin noudatettava.

SUOSITUS
Kerrock-altaita ei tule varastoida yli 6 laatikon korkuisissa pinoissa.
Muista! Tapaturmariskin vahentamiseksi ala laske, paina tai sijoita raskaita kuormia paallimmaiseksi.



2. YLEISESTI LAADUSTA

2.1.  Yleisesti Kerrock-levyjen laadusta

Kolpa:n tavoitteena on tarjota tuotteiden valmistajille ainoastaan materiaaleja, jotka edustavat parasta laatua ja tyydyttavat asi-
akkaan vaatimukset. Varmistaaksemme, etta tuotteet tayttavat tiukat laatustandardimme, jokainen yksittdinen levy tarkistetaan ja

tutkitaan huolellisesti.

Kayttdja on kuitenkin velvollinen tutkimaan jokaisen levyn mahdollisten virheiden varalta seka tarkistamaan sen varin.

SUOSITUS

Jos Kerrock-levyn huolellisen tarkastuksen jalkeen havaitset mahdollisia virheitd, jotka saattavat olennaisesti pidentda tuotantoai-
kaa, pyydamme ystavallisesti ilmoittamaan ongelmasta viipymatta myyntiedustajalle.

Kerrock-myyntiedustajasi vastaa kaikkiin kysymyksiisi ja tarjoaa asianmukaista apua.

Huomio

Kolpa vaihtaa materiaalit, jotka eivdt vastaa tuotteen teknisia vaatimuksia toimituksen yhteydessa. Vastaavasti Kolpa ei vastaa
muutoksista, joita saattaa ilmetd vahingoittuneiden materiaalien kdyton seurauksena.

Taulukossa 2.1-A on esitetty erdita standardien mukaisia maarayksia, jotka ovat hyodyllisia Kerrock-levyjen tarkistamisessa (toimi-

tuksen yhteydessa).

Tarkastusstandardit

Tekniset vaatimukset

Kolhut

Ei

Vériero (levyjen kesken)

Varin tasmaavyyden tarkistaminen yksittdisten levyjen kesken on tar-
peen, ja se on lisaksi erittdin suositeltavaa. Eri valmistuserien levyissa
voi olla poikkeava vari.

Variero (vain yhdessa levyssad)

Ennen levyn leikkaamista on tarpeen tarkistaa varin tasalaatuisuus
koko levyn pinnalla ja sen jdlkeen suunnata levy oikein.

Taipuminen

Alle 1,8 mm

Reiat

Nama ovat sallittuja levyn taustapuolella:

- Sallittujen reikien mitat: syvyys 2 mm, halkaisija 6 mm; - levyssa
enintadn 10 reikaa, joiden halkaisija -6 mm. 3 mm paksuissa levyissa
reidt eivat ole sallittuja.

Vieraat kappaleet ja taplat

Taplat ja epdpuhtaudet ovat sallittuja, nimenomaisesti:

-Taplien kokonaispinta-ala saa olla enintdan 1 mm?/ m? tai noin 5
téplaa, joiden halkaisija on 0,5 mm levyn pinnan neliometria kohden.
Levyn yhdelld dm? I3 sallitaan enintian 3 tiplaa tai vierasta kappalet-
ta.

Reunat Kolhut sallitaan ilmoitettujen mittojen mukaisen mittatoleranssin
mukaan.

Kovuus Kovuus mitattuna ASTM D2 583:n (barcol 934 I) mukaisesi on 58:n ja
65:n valilla.

Mitat Seuraavat poikkeamat ilmoitetuista mitoista ovat sallittuja:
- Paksuus: £ 0,5 mm;
- 3 mm paksuissa levyissa + 0,25 mm;
- Pituus: -8 mm; + 10 mm;
- Leveys: - 4mm; + 10 mm.

Kaarevuus Levyn sallittu kaarevuus on 2 mm/m. Vaakasuoran alustan ja sen
paalle asetetun levyn vdlinen rako mitataan.

Huomio

Tarkista Kerrock-levy huolellisesti sen vastaanottamisen jalkeen. Kolpa ei ole velvollinen vaihtamaan mitdan toimitettuja tuotteita,
jotka ovat vahingoittuneet kdayton aikana tai vahingoittuneiden materiaalien kayton seurauksena.

Kerrock-tuotteiden rajoitettu, kuluttajia koskeva 10 vuoden takuu ei kata vahinkoja, jotka ilmenevat vaaran kokoamisen tai asen-
tamisen tai ndiden ohjeiden noudattamatta jattamisen seurauksena.
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2.2. Yleisesti Kerrock-altaiden laadusta

Taulukossa 2.2-A on esitetty erdita standardien mukaisia maarayksia, jotka ovat hyddyllisia arvioitaessa laatua Kerrock-pesualtai-

den vastaanottamisen jalkeen (toimituksen yhteydessa).

Tarkastusstandardit

Tekniset vaatimukset

Kolhut Ei

Tilattu vari Tarkista, ovatko toimitetut tavarat oikeat.

Oikea koko Monet keittidaltaat ja pesualtaat ovat malliltaan samankaltaisia.
Tarkista, ovatko mitat oikeat.

Tarvikkeet Tarkista, etta kaikki tarvikkeet ovat mukana lahetyksessa.

Poistoreiat Tarkista oikea sijainti ja asennus.

Vieraat kappaleet ja taplat

Taplat ja epapuhtaudet ovat sallittuja, nimenomaisesti:
- 2 tplaa/dm’ tai enintdan 5 taplaa tai epdpuhtautta tuotetta
kohden, koko enintaan 0,5 mm

Karkea pinta tuotteen taustapuolella

Tuotteen taustapuolella voi olla karkea pinta. Lisaksi sallitaan
enintaan 10 cm pitka, enintdadn 2 cm levead ja enintdan 2 mm
syva halkeama.

Vériero (muotoiltu tuote ja levy)

Vérin tasmadvyys muotoillun kappaleen ja levyn osalta ei ole
taattu.

Huomio

Tarkista Kerrock-tuote huolellisesti vastaanottamisen yhteydessa.

aikana tai vahingoittuneiden materiaalien kdyton seurauksena.

Kolpa ei vaihda mitdan osia, jotka ovat vahingoittuneet kdyton




3. LIIMA

3.1.  Tuotekuvaus

Kerrock-liima on kaksikomponenttiliima, joka koostuu muunnellusta metyylimetakrylaattihartsista (komponentti A) ja dibent-
soyyliperoksidikovettimesta (komponentti B).

Kerrock-liima takaa Kerrock-levyjen erinomaisen liimaustuloksen, ja sitd on saatavissa kaikkina Kerrock-levyjen vareina. Nain
saadaan nakymattdmat saumat, jos liimausohjeita noudatetaan huolellisesti.

Kerrock-liima on 1ampda johtava ja UV-sateilyn kestava, ja se kestaa ulkopuolisia vaikutuksia ja vetta.

3.2.  Liimojen pakkaustyypit

Kerrock-liimaa on saatavissa kahdessa erilaisessa pakkaustyypissa:

a. muovipullossa

b. patruuna-annostelijoissa

a. Kerrock-liima muovipullossa

Kerrock-liimaa on saatavissa muovipullossa kolmena eri liimamaaran sisdltavana sarjana:

1. Kerrock-liimasarja 0,20 kg (200 g liimaa)

2. Kerrock-liimasarja 0,50 kg (500 g liimaa) seka

3. Kerrock-liimasarja 1,0 kg (1 000 g liimaa).

Yhdessa muovipullopakkauksen sisdltavassa Kerrock-liimasarjassa on korkillinen muovipullo (koko riippuu sarjan tyypistd), joka
sisaltdda komponentin A, purkki (100 ml), suulake, injektioruisku (5 ml tai 10 ml), joka siséltda komponentin B, seka Kerrock-lasta
liiman sekoittamista varten. Nama kaikki on pakattu sopivan kokoiseen kartonkilaatikkoon.

b. Kerrock-liima patruuna-annostelijassa

Kerrock-liimaa on saatavissa patruuna-annostelijassa kahtena eri limamaaran sisaltadvana sarjana:

a) Kerrock-liimapatruuna-annostelija 250 ml

b) Kerrock-liimapatruuna-annostelija 50 ml

Yksi patruuna-annostelija sisaltaa kaksikomponenttipatruunan, jossa on komponenttia A ja komponenttia B suhteessa 10:1. Jokai-

seen patruuna-annostelijasarjaan sisaltyy sekoitin. Patruunat ovat vaaka-asennossa kartonkilaatikossa.

3.3.  Muovipullossa toimitettavan liiman fysikaaliset ja kemialliset ominaisuudet

Komponentti A Komponentti B
Viskositeetti Brookfieldin mukaan 5000-6 000 cp 3500-4 000 cp

(S04; 20 kierr./min) (S04; 50 kierr./min)
Vari Levyn vdrinen Valkoinen (40 % suspensio)
Sekoitussuhde tilavuuden mukaan 100 1
Leimahduspiste > 11°C(EN22719) >50°C (EN 22719)
Levitetyn liiman aktivoituminen (minuuttia) 10-15 (20%2 °Q)
Kuivumisaika (minuuttia) 35(20+2 °C)
Tuotteen sisaltamat liuottimet Ei
Kaytettavyysaika 9 kk (asianmukaisesti varastoituna)
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3.4. Patruuna-annostelijassa toimitettavan liiman fysikaaliset ja kemialliset ominaisuudet

Komponentti A Komponentti B
Viskositeetti Brookfieldin mukaan 10 000-12 000 cp 3000-3 500 cp
(S05; 20 kierr./min) (S04; 50 kierr./min)
Vari Levyn varinen Valkoinen/lapindkyva (4 % suspensio)
Sekoitussuhde tilavuuden mukaan 10 1
Leimahduspiste > 11°C(EN 22719) >50°C(EN 22719)
Levitetyn liiman aktivoituminen (minuuttia) 10-15 (20%+2 °C)
Kuivumisaika (minuuttia) 35(20+2 °C)
Tuotteen sisaltamat liuottimet Ei
Kaytettavyysaika 1 vuosi (asianmukaisesti varastoituna)

3.5.  Kasittely ja varastointi

Erittain herkasti syttyva, arsyttaa silmia, hengityselimia ja ihoa. lhokosketus voi aiheuttaa yliherkkyytta. Jos ainetta joutuu silmiin,
huuhtele silmia vedella 15 minuutin ajan. Tapaturman sattuessa hakeudu valittémasti [adakarin hoitoon. Tuotteen nauttiminen on
vaarallista terveydelle. Kdyta asianmukaisia suojavaatteita, kasineita ja suojalaseja.

Liima tulee sailyttaa huolellisesti suljetussa pakkauksessa pimedssa tilassa, jossa on hyva ilmanvaihto, ja enintaan 25 °C:een
lampdtilassa. Pida poissa syttymisen aiheuttavien kohteiden, pelkistinten, happojen, emadsten, kiihdytteiden ja raskasmetallien
laheisyydesta. Ald paasta ainetta viemariin.

Injektioruiskut ja patruuna-annostelijat tulee sdilyttaa vaaka-asennossa.

3.6. Liiman valmistaminen

Liimaaminen tulee suorittaa tilassa, jonka lampotila on 18 °C (£2 °C). Alueen on oltava puhdas ja polyton. Ennen liimaamista tar-
kista Kerrock-levyn vari ja liiman vari — niiden tdytyy vastata toisiaan. Liiman voi valmistaa kahdella tavalla:

a. Liima muovipullossa

Ota komponentti A, sekoita se hyvin ja kaada se purkkiin. Lisaa sitten 1 % komponenttia B ja odota noin 1 minuutti, jotta ilmakup-
lat poistuvat. Levita liimaa haluamallesi alueelle. Ndin valmistetun liiman kdyttdaika on 10-15 minuuttia.

Muita tyovaiheita voidaan tehda 1 tunnin kuluttua. Liima saavuttaa lopullisen kovuutensa 24 tunnin kuluttua. Varmista, ettet lisaa
komponenttia B liikaa; tdma nopeuttaa reaktiota ja heikentaa liimaussaumaa (liima kellastuu ja haurastuu).

b. Liima patruuna-annostelijassa

Patruuna-annostelijassa toimitettava liima annostellaan erityiselld annostelijalla. Ruuvaa sekoitin kiinni patruunaan ja aseta nama
annostelijaan. Ennen varsinaista liimaamista purista annostelijasta teelusikallinen liimaa pois ja levita vasta sitten liimaa halua-
mallesi alueelle. Talla tavalla liimattaessa komponenttien valista suhdetta ei tarvitse mitata, silla ne annostellaan automaattisesti.
Kuivumisaika on sama kuin kaytettdessa muovipullossa olevaa liimaa.




4, TYOKALUT JA TARVIKKEET KERROCKIN TYOSTAMISEEN

Kuten muillakin materiaalien tydstamiseen liittyvilla aloilla, myds Kerrockin tydstamiseen kaytettavat valineet perustuvat erimerk-
kisiin tyokaluihin, jotka ovat suositumpia yksittdisten kohteiden tydstamisessa.
Alla on lueteltu kaikki Kerrock-akryylilevyjen tydstamiseen suositellut tyokalut.

Valittavien tyokalujen merkki riippuu tydn toteuttajasta ja hdnen tarpeistaan. On kuitenkin erittdin tarkeda noudattaa ohjeita
suositelluista tai kielletyista valmistusmenetelmista ja tyokaluista.

4.1.  Peruskoneet ja tarvikkeet Kerrockin tyostamiseen

. Pyordsaha 3 kW, jossa on sopiva terd

. Kasikdyttoinen sahkdinen urajyrsin 800 W jyrsintatdiden helpottamiseksi sekd 1 600 W isompia
leikkauksia ja profiilijyrsintda varten

. Kasikdyttoinen sahkdsaha 1 200-2 300 W

. Kasikayttoinen sahkdinen epakeskohiomakone 250-500 W

. Siirrettava polynimuri 350-1 200 W

. Uuni Kerrockin l[amp0okasittelya varten (tarvittava ldampétila enintdan 180 °C), varustettu saatimella

. Ruuvipuristimia 100 mm tai letkukiinnikkeita 50 mm

. Ruiskupistooli, elastisen silikonin tai polyuretaaniliiman levittamiseen tarkoitettu

. Kerrock-liiman valmistus- ja levityssarja

Sahan on tyypista riippumatta tdytettdava seuraavat vaatimukset:

. Sovelluttava raskaisiin téihin.

. Sahanterien on oltava valmistettu volframikarbidista, laatu K10, K5 tai timantti.
. Sahanterien kulman on oltava 6 astetta negatiivinen.

. Kierrosluvun on oltava 4 000-6 000 kierr./min.

. Sovelluttava suorien linjojen leikkaamiseen.

b b wWN =

Sahanterat on teroitettava saanndllisesti hiomalaikalla, jonka karkeus on 400-600 (20-40 mikronia).

4.2,  Lisatyokoneet Kerrockin tyostamiseen

Tyoskentelyn helpottamiseksi Kerrockin tydstamisessa on suositeltavaa kayttaa lisdksi alla lueteltuja koneita, silla niistd on huo-
mattava apu korkealaatuisen kasittelytuloksen saavuttamisessa ja tyon suorittamiseen tarvittavan ajan vahentamisessa:

. Alajyrsin 3 kW ja ohjain

. Poytajyrsinkone tai CNC-jyrsinkone (1,5 kW)

. Kasikdyttdinen sahkdinen pistosaha 450 W

. Vannesaha 3 kW

. Kasikdyttdinen sahkdinen taryhiomakone 280-550 W
. Poytahiomakone, puun hiontaan tarkoitettu

. Kasikdyttdinen sahkdinen nauhahiomakone 1 000 W
. Kasikdyttoinen sahkdporakone 800 W

. Poytaporakone 1 500 W
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5. TYOSKENTELYTILAN VALMISTELU

5.1.  Tyoskentelytilan valmistelu ty6pajalla

Ennen Kerrockin tydstamisen aloittamista on varmistettava seuraavat olosuhteet:

. Tyotilan lampdtilan on oltava vahintaan 18 °C.

. Sailyta kaikkia levyja vahintdan 12 tuntia ennen tydstamista tilassa, jonka lampdtila on noin 18 °C.

. Tyétilassa on oltava hyva valaistus.

. Tyétilassa, jossa Kerrockin liimaaminen tapahtuu, saa olla vain hyvin vahan tai ei lainkaan polya ja roskia.
. Varmista, etta poly ja leikkuujate poistetaan asianmukaisesti imurilla.

. Kerrockin liimaamisessa kdytettavan tydpinnan on oltava tdysin suora.

. Varmista, etta levyt on suojattu hyvin mahdollisilta varastoinnin aikaisilta vahingoilta.

5.2.  Tyoskentelytilan valmistelu asiakkaan tiloissa

Ennen tuotteen asentamista asiakkaan tiloihin on suositeltavaa tarkistaa seuraavat seikat:

. Kulku pysédkointialueelta ulko-oville

. Etaisyys ja muut esteet

. Ulko-oven koko

. Seinien kunto

. Katon korkeus

. Sahko- ja vesiasennukset

. Mahdolliset muut seikat, jotka voivat nopeuttaa Kerrock-tuotteen asennusprosessia.

Suorita kaikki turvallisuuteen liittyvat varotoimet suojataksesi tydskentelyaluetta polylta ja roskilta.
Anna asiakkaalle kaikki tarvittavat tyohon liittyvat tiedot ja selitykset. Kaikista toista tulee sopia ennen téiden aloittamista.

Anna asiakkaalle kaikki Kerrock-tuotteiden asianmukaista hoitoa ja ylldpitoa koskevat kirjalliset ja suulliset ohjeet.



6. KERROCK-LEVYJEN LEIKKAAMINEN

6.1.  Tarvittavat tyokalut

Kerrock-levyjen sahaaminen tapahtuu yleensa tavanomaisten levymateriaalien, kuten lastulevyjen, vanerin, MDF-levyjen jne.,
leikkaamiseen tarkoitetulla pyorosahalla.

Kerrock-materiaalin leikkaamiseen sopivissa pyorosahanterissa on suorat seka trapetsoidin muotoiset hampaat, jotka ovat 0,3 mm
suoria hampaita korkeammat. Hampaissa on negatiivinen kulma (-6°). Rintakulma on 15°.

Kun tehdaan karkeampia leikkauksia tai Kerrockin esivalmisteluja jatkokasittelyd varten, voidaan kadyttaa vannesahoja tai pistosahoja.
On huomioitava, etta tallainen sahaus aiheuttaa materiaaliin pienia halkeamia, joten ylimitoituksen on oltava vahintdan 5 mm.

Leikkaukseen on suositeltavaa kayttaa sapluunaa, jotka edustavat ylapintaa. Kokoamisen helpottamiseksi on erittdin tarkeaa, etta
sapluuna on virheeton.

Sapluuna (Mallikappaleita) voidaan valmistaa usealla eri tavalla, joten voit valita omaan tydtapaasi parhaiten sopivan keinon.

Useimmiten kaytetaan kartonkisia sapluunoita, joita voidaan soveltaa pieniinkin tiloihin, ja niihin voidaan kirjoittaa muistiin tietoja
jatkokasittelya varten. Ne eivat taivu helposti, ja ne ovat hinnaltaan edullisia. Ndiden sapluunoiden perusteella asiakas pystyy ndke-
maan ylapinnan todellisen koon, jolloin hdn voi muuttaa ylityksen kokoa tai muita ominaisuuksia. Vastaavasti kartonkisia sapluunoita
voidaan kdyttaa myds yldpinnan suojaamiseen sen jalkeen, kun kokoaminen on suoritettu. Tama on erityisen hyddyllistd, kun koh-
teessa tyoskentelee muita ammattilaisia, kuten maalareita, sahkdmiehia, putkimiehia jne., jotka saattaisivat vahingossa vaurioittaa
pintaa.

h e e i S S i S S S S S e S &
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6.2. Toteutus

Suunnittelu on ensisijaisen tarkeda yksinkertaisen ja laadukkaan toteutuksen takaamiseksi. Tassa on noudatettava seuraavia saantoja:

. Kaikkien reunojen on oltava vahintaan 50 mm:n etaisyydella kaikista leikkauksista (keittolevy, allas).

. Reunat eivat saa ulottua keittolevyn "paalle”

e e
min 70 mm|

Nakymattoman liitoksen varmistamiseksi leikatun reunan on oltava tasainen ja siled, eika siina saa olla rikkindisia reunoja. Reunat
ovat potentiaalisia heikkoja kohtia, joista halkeamat saattavat alkaa. Leikkauksia suunniteltaessa on muistettava, ettd vahimmaissade
on 6 mm, ja my0s suorakulmaiset sisaliitokset edustavat riskikohtia, joissa saattaa ilmeta halkeama.




7. LIMAAMINEN

Liimaustyyppeja on periaatteessa kaksi: Kerrockin liimaaminen Kerrockiin ja Kerrockin liimaaminen muihin materiaaleihin.
7.1. Kerrockin liimaaminen Kerrockiin

Kahden Kerrock-elementin liimaamiseen kdytetdan kaksikomponenttista akryyliliimaa, jolla saadaan aikaan kdytannossa naky-
mattomat liitokset sekd erinomaiset mekaaniset ja fysikaaliset ominaisuudet (liima on samanvarista kuin Kerrock-levy). Noudata
liiman valmistusta ja liitoksen tekemista koskevia ohjeita. Liiman varikoodin on vastattava Kerrock-levyn vdrikoodia. Ennen liimaa-
mista tarkista Kerrock-levyn tasaisuus. Reunojen toteutuksessa on kdytettdva mahdollisimman vdahdn materiaalia ja varmistettava
tuotteen mahdollisimman hyva laatu. Yhtymakohtien on oltava reunojen kohdalla virheettémig, ja niille tehdaan puhdistus ja
rasvanpoisto teknisellad alkoholilla. Tahrat, joita ei saada pois alkoholilla, poistetaan hiomapaperilla.

Ennen liiman levittamista kappaleiden reunoihin varmista, ettd molemmat kappaleet sopivat tdydellisesti toisiaan vasten. Jos
kuivassa liitoksessa ndkyy viiva, sama viiva jaa nakyviin myos liiman levittamisen jalkeen.

Liimatut kappaleet sijoitetaan tasaiselle pinnalle yldssuin. Tee 2-3 mm pitka rako. Suosittelemme kayttamaan sellaisesta materi-
aalista tehtya mallikappaletta, johon Kerrock-liima ei tartu (PVC, alumiini, laminoitu lastulevy, vahattu- tai limapaperi jne.). Liima
levitetaan Kerrock-elementtien véliseen rakoon, minka jalkeen ne puristetaan lopulliseen asentoonsa.
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Kulmaan liimattavien kappaleiden pinnoille levitetaan liimaa, ja
sitten liimattava kappale puristetaan kohtisuoraan pintaa vasten.
Liimattava kappale kiinnitetaan paikalleen puristimien tai pihtien
bo avulla. Liimattava kappale on suositeltavaa upottaa 1-2 mm pinnan
L sisaan. Nain varmistetaan silea reuna kasittelyn valmistumisen jalkeen..

Kun Kerrock-kappaleet on liimattu, odota vallitsevasta lampétilasta riippuen 45-60 minuuttia ennen kuin jatkat liitoksen kasitte-
lemista. Liima soveltuu jatkokasittelyyn, kun se on tdysin kuivunut ja kovettunut. Liimajaamia ei tulisi poistaa liiman ollessa viela
pehmead, koska se kutistuu noin 10 % kuivumisen aikana.

Jos kasitellaan Kerrock-levyja, jotka sisaltéavat metallihiukkasia (platinaa ja grafiittia), levyn pinnan ja reunan ulkonaké poikkeavat
toisistaan. Varmista siksi, ettei reuna jaa nakyviin liitoksia tehtdessa. Tahan on kaksi keinoa:

. Liitosten tekeminen 45 asteen kulmassa
. Uraliitosten tekeminen

Ensimmaisessa esimerkissa Kerrock-kappaleet leikataan tarkoitetun : (
litosalueen kohdalta 45 asteen kulmassa ja liimataan sitten yhteen.
My®s teippia voi kdyttaa.

Toisessa esimerkissa Kerrock-levyyn tehdaan ura, joka ulottuu
2/3:n kohdalle levyn syvyydesta ja joka on yhta leved kuin
liimatun kappaleen paksuus. Liimaa ndma yhteen.

7.2. Kerrockin liimaaminen muihin materiaaleihin

Kerrock-levytuotteet voidaan liimata kaikkiin materiaaleihin pysyvasti elastisella silikonilla tai polyuretaaniliimoilla, joiden taipui-
suusominaisuudet mahdollistavat liimattujen kappaleiden taipumisen niin, ettei tuote vaanny. Elastisen liimakerroksen pak-
suuden on oltava 1-3 mm kdytetysta materiaalista riippuen. Etdisyys varmistetaan kaksipuolisella teipilld, joka elastisen liiman
kuivumisaikana toimii myds liimana, koska pysyvasti elastisten liimojen kuivumisaika on enintdaan 24 tuntia normaalissa huone-
lampédtilassa ja ilmankosteuden ollessa 50 %.

esainin

Jos kyseessa on vaaka-asennossa oleva ja kuormitettu Kerrock-tuote, tarvitaan kantava tukirakenne, joka voidaan tehda mas-
siivipuusta, paneelilevyista tai metallista, ja joka liimataan elastisesti Kerrockiin. Puinen tukirakenne on suojattava kosteudelta.
Kantavassa tukirakenteessa voidaan kayttaa myos Kerrockista leikattuja ylijaamakaistaleita..



8. REUNADETALJIT JA NIIDEN TEKEMINEN

8.1. Tason takareunan tekeminen

Tekemalla tasoon takareunan voimme tarjota asiakkaallemme ainutlaatuiset, tyylikkaat reunat, jotka
helpottavat puhdistamista.

Keittion tasoihin voi tehda pyoristetyn takareunan kahdella tehokkaalla tavalla:

. Esivalmistettu reunaelementti
. Reunan tekeminen AK-reunajyrsinkoneella

8.1.1. Esivalmistettu reunaelementti
Kun tehddan esivalmistettu reunaelementti, leikataan Kerrock-materiaalista kaksi kaistaletta — 80 mm ja 30 mm leved - ja liima-

taan ne yhteen. Varmista, ettd 30 mm:n liimattava kappale liimataan samansuuntaisesti koko pituudelta. Kun liitos on kuivunut,
jyrsi reunat halutulla sateelld ja leikkaa pitkittdin. Kappale liimataan etukdteen tehtyyn tasossa olevaan uraan.

8.1.2. Reunan tekeminen AK-reunajyrsinkoneella

Jos kaytettavissa on reunajyrsinkone, “puukoriste” voidaan tehda seuraavan menettelyn mukaisesti:

. Liimaa tasoon 24 mm leved kaistale Kerrock-materiaalia.

. Liimaa kaistale Kerrock-materiaalia pystyasentoon liimatun kappaleen paalle niin, etta se
ulottuu "puukoristeen” haluttuun pituuteen.

. Kun liima on kovettunut, tee haluamasi sade reunajyrsinkoneella

Talla tavalla tyostetty kappale leikataan taman jalkeen niin, ettd reunaa jaa 2-3 mm, ja tdma liimataan tasoon, johon on aikaisem-

min tehty 2-3 mm syva ja 25 mm levea ura.
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8.2. Tason etureunan tekeminen

Etureunan tekemista rajoittavat vain asiakkaan toiveet ja mielikuvitus.
Seuraavassa esitellddan vain muutamia vaihtoehtoja etureunan tekemiseen:

8.2.1. Klassisen reunan tekeminen
Etureunan tekemisessa kdytetaan padasiassa klassista reunaa tai suorakulmaista liimattua kappaletta. Leikkaa Kerrock-materiaalia

haluamasi levyinen kappale ja liimaa se tason taustapuolelle niin, etta etusivu on ulospdin. Liimattu kappale tulisi upottaa tason
sisaan 1-2 mm jatkokasittelyn nopeuttamiseksi.

Uramenetelmassa keittiotason taustapuoleen tehdaan ura, joka ulottuu 2/3:n kohdalle tason syvyydesta ja joka on yhtad levea kuin
liimatun kappaleen paksuus. Kappale liimataan uritettuun osaan

Kerrock-varikoristeissa, jotka sisaltavat metallihiukkasia (grafiitti — 9070, platina — 1071), etureunaa ei tule tehda klassisella tavalla,
koska metallihiukkaset eivat ndy sivusuunnasta. Suosittelemme uramenetelmaa tai 45 asteen liitosta.

45 asteen liitoksessa molemmat kappaleet, liimattava osa ja taso, leikataan 45 asteen kulmassa. Liimaa teippi taustapuolelle pita-
maan kappaleita paikoillaan. Kun liima on levitetty, liimattu kappale liitetaan levyyn, ja teippi estaa liitoksen vaantymisen.




8.2.2. Profiilireunat

Klassisen reunan lisaksi Kerrock-materiaalista voidaan tehda my®és erilaisia profiilireunoja. Halutusta reunan leveydesta riippuen
Kerrock-materiaalista liimataan useita kappaleita yhteen, ja ndita tyostetaan erilaisilla profiilijyrsinkoneilla, kun liima on kuivunut
kokonaan.
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9. KEITTIO- JA PESUALTAIDEN ASENTAMINEN

Kerrock-levyyn on mahdollista asentaa joko Kerrock-materiaalista tai ruostumattomasta teraksesta valmistettu pesuallas tai keittidallas.
9.1. Karkean leikkauksen tekeminen
Merkitse Kerrock-levyn tydskentelypintaan lyijykynalla altaan sisdreuna. Jos tdma ei onnistu, merkitse ulkoreuna ja véhenna sitten

altaan paksuus seka ylimaaraiset 5 mm. Leikkaa merkitty osa pois pistosahalla. 5 mm:n ylimitoitusta on noudatettava, koska pisto-
saha sopii vain karkeiden reunojen tekemiseen.

Jos kaytettavissa on CNC-jyrsinkone, tallaiset leikkaukset voivat olla laadukkaampia ja ne voidaan tehda nopeammin. Kaikkia tuo-
tevalikoimaan kuuluvia Kerrock-pesu- ja keittidaltaita varten on saatavissa leikkauspiirustukset dwg-muodossa.

9.2, Kerrock-keittio- ja pesualtaiden asentaminen
Kun on tehty karkea leikkaus, tydtason takasivu valmistellaan liimaamista varten. Kaikki epapuhtaudet ja rasva poistetaan tek-

niselld alkoholilla. Tarkista, sopiiko allas leikkaukseen ja lepdako se tasaisesti tydtason pintaa vasten. Levita sitten riittdva maara
Kerrock-liimaa leikkauksen kehalle ja sijoita allas paikalleen. Liimatun altaan paalle kannattaa asettaa myds paino.

) — S — Kerrock
pesuallas

9.3. Inox-altaiden asentaminen

Inox-altaan asennuksessa kdytetadn kannatinruuveja (ei toimiteta Kerrock-levyjen mukana). Kerrock-materiaali leikataan suorakaiteen
muotoisiksi paloiksi, joiden koko on noin 20 x 40 mm. Materiaalin keskelle porataan halkaisijaltaan 6 mm:n reika. Reidn toinen puoli
porataan Mé-ruuvia varten.

Tarkista, sopiiko Inox-allas leikattuun aukkoon, ja aseta se haluamaasi asentoon. Liimaa kannatinruuvit Inox-altaan reunan mu-
kaan 10-15 cm:n valein.
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Nama on suositeltavaa liimata tiiviisti Inox-altaan mukaisesti, jotta niiden tasmallista paikkaa ei tarvita enaa lopullisen asennuksen
aikana, koska liimatut koukut maaraavat Inox-altaan tasmallisen asennon.

Kun kannatinruuvit on kiinnitetty, kiinnita Inox-allas asennuskoukuilla ja jatka leikkauksen reunan viimeistelyd. Kun kasittely on
tehty, irrota Inox-altaan reuna ja levita silikoniliimaa tukipinnalle ja ruuvaa allas takaisin paikalleen

9.4, Leikkauksen reunan viimeisteleminen

Altaan reunan viimeistelyyn on useita vaihtoehtoja, ja valinta riippuu kdyttajan toiveista ja tekijan taidoista. Alla olevassa kuvassa
on esitetty tavallisimmin kdytetyt viimeistelyprofiilit. Nama on tehty késikayttoisella jyrsinkoneella ja sopivalla teralla.

9.5.  Reikien poraaminen

Poraa reidt Kerrock-pintaan kasikayttoisella tai poytaporakoneella, jossa kdytetaan pikateras- tai metallikarbiditeria.
Enintdan 50 mm syviin porauksiin kdytetadn pikaterdsporaa, jossa on normaali karki ja 120 asteen kulma, tai poraa, jossa on metal-
likarbidikarki. YIi 50 mm syviin porauksiin kdytetaan pikateras- tai metallikarbidiydinporia.

!

Jos Kerrock-pintaan on tarpeen tehda ruuviliitoksia, reikdan on asennettava messinki- tai PVC-holkki.
Noudata lasiin tai muihin sarkyviin materiaaleihin sovellettavia tydskentelyohjeita. Porauksen on oltava noin 10 % suurempi kuin

ruuvin halkaisija. Lisaksi Kerrock-pinnan ja ruuvin seka ruuviliitoksella kiinnitettavan toisen materiaalin valiin on asennettava
aluslaatta.

N

aiheuttaa halkeamia ja mydhemmin Kerrock-pinnan rikkoontumisen.

Ala missaan tapauksessa tee kierteitd Kerrock-pintaan, silld tama %
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10.  KEITTOLEVYN ASENTAMINEN

Kerrock-keittidtasoon voi asentaa myds keittolevyn. Keittolevyn asennuksessa tapahtuu usein virheita. Alla on luettelo virheiden
mahdollisista syista:

. Lampd - laajeneminen tai kutistuminen (ylikuumeneminen)

. Leikkauksesta johtuvat heikot kohdat, jotka lisdavat halkeamien mahdollisuutta
. Kuumuudelta suojaavan alumiininauhan puuttuminen

. Viallinen keittolevy sateilee liikaa lampoa

. Liian pieni tila keittolevyn ja Kerrock-tason valissa

. Puuttuva tai huonosti liimattu leikkauksen vahvistus

Lasikeraamiset keittotasot eivét sovellu upotusasennukseen (pinta samassa tasossa keittiotason kanssa) Kerrock-tasoihin. Kolpa:n
takuu ei kata tallaista asennusta.

10.1. Leikkauksen tekeminen

Kun keittolevyn asennuspaikka on maaritetty, tee pistosahalla karkea leikkaus, joka on vdhintdan 3 mm pienempi kuin tarvittava
leveys. Varmista, ettd Kerrock-tason pitkittdis- ja poikittaisliitokset ovat vahintdan 70 mm:n padssa lammonldhteesta.

Jos asennat keittolevyn Kerrock-tasoon, johon on kiinnitetty

Kerrock-seindverhoilu, tason on oltava vahintaan 150 mm:n Keittolevyn vahvis-
paassa seindverhoilusta. tettu reuna 36 mm:n
150 vahittaispaksuudella.

~ alumiinifolio

- 700 "

Jos ty6taso on 600 mm leved, siihen voidaan kiinnittda Kerrock-materiaalista tehty seindverhoilu, mutta sen liitos tydtasoon ei saa olla
jaykka. Verhoilu kiinnitetdan elastisesti kuvan osoittamalla tavalla.

~ elastinen liima )
7 Keittolevyn vah-

vistettu reuna 36
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10.2. Leikkauksen vahvistaminen

Kun karkea leikkaus on tehty, liimaa yhteen kaksi Kerrock-kaistaletta, jotka ovat 12 mm paksuja ja 50 mm leveitd, leikkaa ne
pituussuunnassa ja liimaa ne tason taustapuolelle. Varmista, etta myds kulmiin liimataan Kerrock-kaistaleet. Liimaa ne 1-2 mm:n
upotussyvyyteen, koska lopullista aukkoa kasitellaan viela myéhemmin jyrsinkoneella.

Reunan upotuksella varmistetaan kehan sileys ja vahennetaan virheiden mahdollisuutta.
Suosittelemme hiomaan leikkauksen kehdn seka yla- ja alapinnan karkealla P150-hiomapaperilla.

10.3. Keittolevyn asentaminen
Ennen keittolevyn asentamista tarkista uudestaan leikkauksen kehdn toteutus. Mitda enemman leikkausta ja yla- ja alapintaa on

tyOstetty, sita vdhemman ongelmia on odotettavissa kdayton aikana. Kun on varmistettu, etta leikkauskehd on tehty ammattimai-
sesti, asenna suojaksi alumiiniteippi (3M 425 alumiiniteippi tai vastaava).

Teipin asennuksella saavutetaan tasaisempi ldmmon jakautuminen koko kehdan matkalla. Aseta keittolevy paikalleen.
Varmista, etta Kerrock-tason reunan ja keittolevyn valissa on vahintaan 3 mm:n rako.

11.  TUKIRAKENNE

Eri sovelluksissa kaytetaan eripaksuisia Kerrock-levyja. Jaljempana on ilmoitettu yksittaisten sovellusten vahimmaispaksuudet:

. 6 mm:n Kerrock-levy, kdytetadn ainoastaan pystyasennossa seindverhoiluihin

. 8 mm:n Kerrock-levy, kaytetaan poytalevyihin, allastasoihin ja kylpyhuoneymparistdissa
. 12 mm:n Kerrock-levy, kdytetadn keittion tydtasoihin ja muihin vaakapintoihin

. 18 mm:n Kerrock-levy, kdytetadn ilman tukea seisoviin, itsekantaviin levyihin

Kaikissa sovelluksissa, joissa kantavien osien vdlinen etdisyys on vahintaan 500 mm, tukirakenteen kayttd on pakollista. Suosittelem-
me tekemaan tukirakenteen Kerrock-materiaalista, koska se kestaa kosteutta ja silla on sama laajenemiskerroin kuin tyéskentelypin-
nalla.
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N&in valtetdadan mahdolliset materiaalissa tapahtuvat, lampdtilasta johtuvat muutokset. Tuen voi valmistaa myds puusta, puule-

vystad tai metallista, mutta ndma on suojattava asianmukaisesti kosteudelta. Erilaisten lampdlaajenemiskertoimien vuoksi Kerrock-
levyt on liimattava muista materiaaleista tehtyihin tukiin pysyvasti elastisella liimalla.
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11.1. Tyotason tuki

Kerrock-tyotasot asennetaan asianmukaisen kantavan tukirakenteen varaan. Keittidtasoissa kdytetaan useimmin tikasmallista
tukirakennetta. Sijoita kantava elementti pitkin keittiotason pituutta etu- ja taustasivulle. Pitkittdiset elementit liitetdan poikittaisilla
elementeilld 600 mm:n vélein. Tallainen tukirakenne valmistetaan Kerrock-kaistaleista, jotka ovat 12 mm paksuja ja vahintdan 30 mm
leveitd, ja liimataan sen jalkeen Kerrock-liimalla keittiGtason taustapuoleen. Tukirakenne-elementit voidaan tehda myds laminoidusta
lastulevystd, joka on vahintdadan 18 mm paksua ja 50 mm leveda. Kayta tdssa tapauksessa pysyvasti elastista silikoniliimaa.

(/AN

Tukirakenne voidaan tehda myos pelkilla pitkittdisvahvikkeilla ja sijoittamalla kantavat osat etusivulle, keskelle ja taustasivulle

11.2. Ylityksen tukeminen

Jos tydtasossa on enintdan 150 mm:n ylitys, se ei tarvitse lisatukea.

< » mMax 150 mm




Téllaisen ylityksen alle on suositeltavaa sijoittaa kappale puuta tai laminoitua lastulevyd, joka toimii tdytemateriaalina ja parantaa
tuotteen esteettista ulkonakoa.

Yli 150 mm:n ylityksissa on kdytettava tukirakennetta, jossa 2/3 tukipinnasta ulottuu kaapin sisdan ja 1/3 toimii kantavana osana.
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Téllaisten ylitysten vahvistamiseen voidaan kdyttaa myos kantavia konsoleita, jotka sijoitetaan vahintaan 600 mm:n valein.
Konsolin pystyosien on oltava 50 % vaakaosia pidempia.
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Yli 500 mm levedt ylitykset on tuettava lattiaa vasten. Tallaisiin tukiin voidaan kadyttaa puuta tai Kerrock-materiaalia
Tukia tarvitaan 800 mm:n valein.

- > 500 mm

/ 800 mm
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12. HIOMINEN JA KIILLOTTAMINEN

Ennen lopullista hiontaa huomioi seuraavat seikat:

a. Kaytettavan hiomapaperin tyyppi.

Viimeistellyn Kerrock-pinnan haluttu kiiltavyys.

C Kaytettavien hiomapaperien tyyppi riippuu halutusta viimeistelystd. Saatavilla on karkeita hiomapapereita,
(- keskimaarainen raekoko mikroneina) tasakarkeita seka marka- tai marka- ja kuivahiontaan tarkoitettuja
hiomapapereita. Suosittelemme 3M Micron -hiomapapereita.

d. Kiillotuksen lopullisen kiillon saavuttamiseksi on otettava huomioon, ettd tummat varit ovat ylldpidon kannalta
herkempid ja tarvitsevat enemman hoitoa tayden kiillon sdilyttamiseksi. Siksi kulutukselle alttiisiin pintoihin ei
suositella tummia varisavyja.

Alla olevassa taulukossa on esitetty erityyppiset hiomapaperit, joilla saadaan aikaan haluttu kiilto:

Lopputulos Hiomapaperimerkki Yllapito Suositus
FESTO 3M Mikron Mirka
Matta P150 80 P150 Helppo yllapito, Yleisiin ja runsaassa
P180 60 P320 pienet yllapitokus- | kdytdssa oleviin
P240 30 VF - Mirlon tannukset tiloihin
P320 7447
Puolikiiltava P150 80 P150 Kohtalainen Tummille pinnoille
P180 60 P320 yllapito yleisin pintakasitte-
P240 30 360 Abralon lyn taso.
P320 7448
S600
Korkeakiiltoinen Sama kuin puol. kiilt. | 80 P150 Arka ja Koristeellisille ja
S800 60 P320 usein toistuva pystysuorille
$1200 30 P500 yllapito pinnoille
Kiillotustahna 15 P1000
9 4000 Abralon
9639 Kiillotustahna

Kysy tietoja muista merkeistd omalta toimittajaltasi.

12.1. Hiominen

Kerrock-tuotteet on hiottava lopullisen muodon aikaansaamiseksi. Hionta tehddan epdkeskoisella taryhiomakoneella kdyttden
polynpoistoimuria. Laadukkaan ty6jaljen saamiseksi pintahionta on tehtava asteittain aloittaen

karkealla hiomapaperilla ja edeten vaiheittain hienoon raekokoon
(esimerkiksi silikonikarbidihiekkapaperi, alkaen raekoosta

P120, P180, P240, P320, P400 ja kayttden
viimeiseksi raekokoa P600).
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Hiomakoneen on pydrittava myotapdivaan edesta taakse suunnassa ja sivulta sivulle pydrivalla liikkeella.

Muuten hionnasta jaa pyorteita ja naarmuja. Hiomakonetta ei saa painaa hiottavaa pintaa vasten liian kovaa, koska tama aiheut-
taa hiontavadlineen ylikuumenemisen ja vaikeuttaa Kerrock-pinnan kasittelya materiaalin polymerisaation vuoksi.

Hiomapaperia vaihdettaessa hiottu pinta on ehdottomasti pyyhittavad, koska hiontapolyn raekoko on sama kuin hiomapaperin, ja
nain pintaan jaa jalkia edellisen hiomapaperin raekoosta.

12.2. Kiillottaminen

Jos halutaan kiiltava Kerrock-pinta, on kdytettava hiomapapereita P800, P1200 ja P2000.

Kiillotus viimeistellaan kovalla kiillotustyynylla ja kiillotustahnalla (varjatyille pinnoille tai ruostumattomalle terdkselle tarkoitettu
kiillotustahna), joka levitetaan Kerrock-pinnalle ja kiillotetaan halutun kiillon saavuttamiseksi. Huomaa, etta kiillotus ei sovi tyos-
kentelypinnoille, koska kiillotettu pinta tarvitsee huomattavasti enemman hoitoa.
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13. PYSTYSOVELLUKSET

Kerrock-levyja voi kdyttaa myos yhdistettyna useisiin muihin sovelluksiin, kuten kalusteisiin, erilaisiin koriste-elementteihin, laat-
toihin ja seinaverhoiluun.

Kaikki ndma tuotteet toteutetaan samalla tavalla kuin vaaka-asennossa kdytettavat tyoskentelypinnatkin.

liima

13.1. Kokoaminen ja sijoittaminen

Seindverhoiluun tarvitaan vahintadn 6 mm paksuja Kerrock-levyja. Tarkista etta Kerrock:lla verhoiltava seind on tasainen. Ellei ole, se
tdytyy tasoittaa (voit kdyttaa myds puusta, vedenkestavasta lastulevysta tai alumiiniprofiileista rakennettua tukirakennetta). Asen-
nuksen tai pinnan tasoituksen jalkeen varmista, etta Kerrock-verhoilu sopii seindan taydellisesti. Varmista, ettd reunoille jaa riittavasti
tilaa materiaalin lampdlaajenemista varten. Kerrock-verhoilu liimataan pintaan elastisella silikoniliimalla.

14.  LAMPOKASITTELY

Kerrock-materiaalille voidaan tehda myds lampokasittely, jossa materiaali muotoillaan lammityksen avulla erilaisiin muotoihin —
sitd voi taivuttaa ja muotoilla myds kolmiulotteisiksi muodoiksi.

14.1. Kerrock-materiaalin valmistelu
Lampokasiteltavaksi aiotussa Kerrock-pinnassa on oltava sileiksi hiotut reunat, jotta valtetaan leikkautuminen ja hiushalkeamat.

Kerrock-pinta voidaan myos hioa raekoolla P240, jolloin lopullinen hionta voidaan tehda lampdmuotoilun jalkeen. Vastaavasti Ker-
rock-pinta on leikattava vahintdaan 10 mm:n ylimitoituksella, koska materiaali taipuu reunoista liilan nopean jadhtymisen vuoksi.



14.2. Sapluunan valmistaminen

Kerrock-pintojen lampdkasittelyyn kaytetaan kaksipuolisia muotteja, joilla saadaan aikaan haluttu muoto Kerrock-pinnan jaahdyt-
tya huoneenlampdiseksi. Sapluuna leikataan vanerista tai MDF-levysta. Varmista, ettd pinta on tasainen eika siind ole vaantymia,
jotka voisivat estda lammon siirtymisen. Sapluunan sisdosat on tuettava niin, etta kappale kestaa paineen. Metalleja tai kovaa
puuta ei kdytetd, koska ndma materiaalit absorboivat lampda ja heikentavat lampdmuotoilun laatua.

Lampokasittelyssa voidaan kayttaa myos alipainekalvopuristinta, jolloin kalvo toimii muotin osana .
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14.3. Lampomuotoilu

Ennen lampomuotoilua on varmistettava Kerrock-pinnan tasainen lammitys. Materiaali lammitetadn uunissa (kuumailmauunissa
tai sahkolammittimella varustetussa liimausprassissa) lampotilaan 160 °C + 10 °C.

JRTTITIRCY

Alla olevassa taulukossa on esitetty tarvittava lammitysaika seka pienin sallittu taivutussade.

Levyn paksuus (mm) Lammitysaika (min) Vahimmaissade (mm)
6 noin 16 25

8 noin 18 50

12 noin 22 90

18 noin 30 120

Lammitetty Kerrock-pinta asetetaan muottiin ja kovetetaan. Limmityksen lisdksi yhta tarkeda on tasainen jadhdytys, jotta materi-
aalin sisdiset jannitteet jakautuvat yhdenmukaisesti. Varmista, ettei lammityslampatila ylita 170 °C:tta — muuten Kerrock-pinta voi
vahingoittua. Jos lampétila on liian alhainen, materiaali voi rikkoontua tai haalistua taivutuksen kohdalta.

Jaahtymisen jalkeen Kerrock-pinnalla on uusi stabiili muoto, mutta se on sailyttanyt kaikki tekniset ominaisuudet, jotka silla oli
ennen lampokasittelyd. Lopullisessa kasittelyssa noudatetaan edellisissa kappaleissa kuvattuja menetelmia.

15. KOULUTUS
Varmistaakseen, etta Kerrock-materiaalien ostajat saavat mahdollisimman laadukkaita tuotteita, Kolpa tarjoaa myds saannollista
koulutusta ja tietoa uusista ominaisuuksista. Vakiokoulutusohjelmaan sisdltyy materiaalin teknisten ja teknologisten ominaisuuk-

sien esittely, kdsittelyn teoriaa ja kdytannon esittely.

Voit pyytaa lisatietoja Lore Oy:sta



TARKEAA!

1. Vastaanottaessasi levyja tarkista Kerrock-levyjen laatu ja varmista niiden oikea varastointi.
2. Ennen tyostamista lammita Kerrock-levyt lampdtilaan 18 °C + 2 °C.

3. Ennen levyjen leikkaamista tarkista varin sopivuus. Tee liimauskoe. Jokaisessa Kerrock-materiaalista tehtdvdssa tydssa on
tarkeaa kdyttaa samaan valmistuseraan kuuluvia levyja, jotta vdrisavyt ovat varmasti samat.

4. Eri sovelluksissa tulee kdyttaa ainoastaan vastaavia levyn paksuuksia.
« 6 mm ainoastaan pystyasennossa seindverhoiluihin

+ 8 mm poytalevyihin, kylpyhuoneymparistoihin

+ 12 mm keittidihin ja muihin vaakapintoihin

+ 18 mm itsendisiin levyihin

5. Kaikkien reunojen ja leikkauskulmien on oltava sileitd ja pyoristettyja (pystyleikkurilla tehdyissa leikkauksissa reunat ovat
sileitd ja lahes jannitteettomia).

6. On tarkeda varmistaa jaahdytys tai tasainen lampétila koko Kerrock-materiaalin paksuudelta, jotta vadntymia ei muodostuisi
(lankuista tehty tuki).

7. Kerrockin laajenemiselle taytyy varata tilaa (laajeneminen noin 0,1 mm 1 m:n pituutta kohden lampdotilan muuttuessa 1
°C:een).

8. Liimattaessa Kerrockia muuntyyppisiin materiaaleihin liimaus on tehtdva aina elastisella liimalla.

9. Kaikki [ampoa sateilevat ja Kerrockista valmistettuihin tydskentelypintoihin asennetut elementit (liedet, astianpesukoneet) on
eristettava.

10. Kaikki Kerrock-tuotteissa olevat heikommin mitoitetut kohdat on varustettava lisavahvistuksella (altaita tai liesia varten
leikatut aukot).

11. Materiaalin taipumisen tai jannitteiden estamiseksi varmista ennen asennusta, ettd elementit, joiden paalle Kerrock-levyja
sijoitetaan, ovat tdsmadlleen samankorkuisia. Kerrock-levyn on oltava tasaisesti tukea vasten.

12. Kaikki Kerrock-tyot on suoritettava asianmukaisten koneiden avulla kdyttden sopivia tydkaluja ja korkealaatuisia sahanteria,
ja ty6 on suoritettava erityista tarkkuutta noudattaen ja yhdenmukaisin menetelmin.
KERROCKIN KASITTELYOHJEET ON LAADITTU MATERIAALIN KASITTELYN YHTEYDESSA HANKKIMIEMME TIETOJEN JA KOKEMUS-

TEN PERUSTEELLA.

OHJEET EIVAT MUODOSTA LISENSSIA, EIKA NIIDEN TARKOITUKSENA OLE RIKKOA MITAAN OLEMASSA OLEVIA PATENTTIOI-
KEUKSIA.

MATERIAALEILLE ANNETTU TAKUU ON VOIMASSA VAIN JOS KASITTELYOHJEITA NOUDATETAAN HUOLELLISESTI.

Teksti on kdannos englanninkielisesta alkuperdisohjeesta. Emme vastaa mahdollisista asia-, kdannos- tai painovirheista.
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kotipaikka:
Rosalnice 5
8330 Metlika
Slovenia

myynti:

Oy Lore Ab
Linnankoskenkatu 11
00250 Helsinki

Puh.: 09 440 505
Faksi: 09 445 056

e-mail: info@lore fi

www.lore fi,
www.kerrock.si
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